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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

— art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2025r., poz. 1691),

— art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 203, art. 204,
art. 205, art. 211, art. 218, art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony érodowiska (Dz. U. z 2025r., poz. 647 ze zm.),

— ust. 2 pkt 6 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014r. w sprawie rodzajoéw instalacji mogacych powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegbinych elementéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci (Dz. U. z 2014r., poz. 1169),

— § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzes$nia 2019r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U.
z 2019r., poz. 1839 ze zm.),

— art. 304 ustawy z dnia 20 lipca 2017r. Prawo wodne (Dz. U. z 2024r., poz. 1087),

— rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrze$nia 2021r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. z 2023r.,
poz. 1706),

— rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020r. w sprawie katalogu
odpaddw (Dz. U. z 2020r., poz. 10),

— rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodlgdowej z dnia
20 stycznia 2020r. w sprawie formy i uktadu przekazywanych wynikow pomiaréw
ilosci pobranych wéd podziemnych i wéd powierzchniowych oraz ilosci i jakosci
$ciekéw wprowadzanych do wéd lub do ziemi (Dz. U. z 2020r., poz. 144),

— § 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie
poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021r., poz. 845),

— § 2 ust. 1 rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektérych substanciji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87),
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uzupetnionego w dniach 14 i 16 lipca 2025r., o wydanie pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do topienia, tacznie ze stapianiem, metali niezelaznych,

w tym produktéw z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych, o zdolnosci
produkcyjnej przekraczajgcej 4 tony wytopu na dobe dla otowiu i kadmu lub 20 ton
wytopu na dobe dla pozostatych metali, tj. instalacji do wytopu miedzi

o zdolnosci produkcyjnej wynoszacej 68,6 tony wytopu na dobe, zlokalizowanej na
terenie dziatek nr ewid. 1/32 i 1/29 obreb 10-Zaczernie, pod adresem 36-062
Zaczernie 190H/190J,

orzekam

udzielam METALL-EXPRES Sp. z 0.0., ul. Siemienskiego 14, 35-234 Rzeszéw
(REGON 691752963, NIP 5170049433) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do topienia, tgcznie ze stapianiem, metali niezelaznych, w tym produktow

z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych, o zdolno$ci produkcyjnej
przekraczajgcej 4 tony wytopu na dobe dla otowiu i kadmu lub 20 ton wytopu na

dobe dla pozostatych metali, tj. instalacji do wytopu miedzi o zdolnoéci produkcyjne;j
wynoszgcej 68,6 tony wytopu na dobe zlokalizowanej na terenie dziatek nr ewid. 1/32
i 1/29 obreb 10-Zaczernie, pod adresem 36-062 Zaczernie 190H/190J

i okre$lam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.
1. Rodzaj i parametry instalaciji.

Na terenie dzialek nr ewid. 1/32 i 1/29 obreb 10-Zaczernie, pod adresem

36-062 Zaczernie 190H/190J, nalezgcym do METALL-EXPRES Sp. z o.0.
eksploatowana bedzie instalacja do wytopu miedzi o zdolnosci produkcyjnej
wynoszgcej 68,6 tony wytopu na dobe, w tym 48,6 ton katod miedzianych oraz 20
ton zZlomu miedzianego. W Zakfadzie pracowa¢ bedg dwie linie produkcyjne

z wydajno$cig 12 000 ton wytopionej miedzi rocznie kazda. W sktad pojedynczej
instalacji wehodzi¢ bedzie: system zatadunku katod miedzi i ztomu miedzianego, dwa
indukcyjne piece topielne, indukcyjny piec odlewniczy, maszyna odlewnicza

z chiodnicami i krystalizatorami do pionowego odlewania w gére oraz 12 zwijarek
kregow.

l.2. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

Instalacja do topienia i odlewania miedzi wykorzystywana bedzie do produkgcji drutow
z miedzi Cu-OFE (Oxygen-Free Electronic, miedz beztlenowa o wysokiej czystosci)
o zréznicowanej $rednicy (8-25 mm) oraz drutéw z miedzi niskostopowe;

(z dodatkiem 0,1% Ag) w oparciu o technologie UPCAST (odlewanie pionowe

W gore”).

W Zakfadzie eksploatowane bedg réwniez dwie linie do plastycznej przerdbki
materiatu (drutu z miedzi), tj. do ciggtego wyciskania pretow, gdzie przy
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wykorzystaniu odpowiednich matryc powstawac beda profile o okreslonych
ksztattach. Wsadem do linii ciggtego wyciskania beda wyprodukowane w Zaktadzie
druty z miedzi Cu-OFE.

Procesom giownym towarzyszy¢ bedzie obrébka mechaniczna metali poprzez reczne
szlifowanie, ciecie i frezowanie.

W zaktadowym laboratorium prowadzone beda badania produkowanych wyrobow

z miedzi obejmujgce: badanie wiasciwosci mechanicznych, analize sktadu
chemicznego, oznaczenie zawartosci tlenu i wodoru, pomiary przewodno$ci
elektrycznej i twardo$ci. W laboratorium bedzie rowniez prowadzona obrébka
mechaniczna prébek przygotowywanych do badan, tj. ciecie, frezowanie, toczenie

i wygrzewanie w piecu indukcyjnym:.

Produkowane druty z miedzi beztlenowej wykorzystywane bedg m.in. do przesytania
danych, dzwieku i obrazu w przemysle elektronicznym i elektrotechnicznym.

Spotka METALL-EXPRES zajmuje sie rowniez dystrybucjg metali niezelaznych,

tj. wyrobow aluminiowych, miedzianych, mosieznych np. rur, ptaskownikéw, blach,
pretéw i stali nierdzewne;.

zanieczyszczeniom.
1.3.1. Hala H.01

Linia ASMAG B do wyttaczania profili i produktéw z miedzi o wydajnosci $redniej

4 tony/h (w zalezno$ci od wymiaréw wyciskanego materiatu), do ciggtego wyciskania
profili w procesie wyttaczania promieniowego na obracajgcym sie kole z rowkiem,
gdzie przy pomocy walca wybijajacego, poprzez zamknigcie ptytami narzedziowymi

i zablokowanie $ciezki surowca za pomocg opornika, bedzie nastepowac state
poddawanie dziataniu cisnienia tarcia i uplastycznianie przettaczanego wytopu przez
ré6znorodne matryce, pozwalajace na produkcje produktéw o réznych ksztaftach.
Ciggarka — 2 szt., stuzaca do przerébki plastycznej produktéw z miedzi w technologii
na zimno z uzyciem oleju ciggarskiego, w ktérej materiat przeciagany bedzie przez
matryce (ciggadio) o mniejszym przekroju, powodujac jego wydtuzenie i zmniejszenie
$rednicy lub przekroju poprzecznego.

Zaostrzarka — 1 szt., urzadzenie w ktérym sita zgniotu bedzie zmienia¢ wymiar
materiatu,

Pierwotny ukiad chtodzenia linii ASMAG B do wyttaczania profili i produktéw z miedzi.
Obieg stuzyt bedzie do odbioru ciepta z linii technologicznych do wyttaczania profili

i produktéw z miedzi (proces wyciskania i przeciggania). Ciepto przekazywane
bedzie na wymienniki i odbierane przez wtérny uktad chtodzenia. Uktad zamkniety,
napetniony woda demineralizowang oraz glikolem (zbiornik z przegroda).

1.3.2 Hala H.01*

Linia UPCAST B do produkcji drutéw miedzianych - system zatadunku katod
miedzianych, w ktérym katody podnoszone bedg za pomocg ssawy (sprezone

08S-1.7222.88.1.2025.AD Strona 3z 40



powietrze) ze stojakéw i przenoszone na stét przechylny, ktéry tadowac je bedzie
pionowo do kapieli pieca; proces obstugiwany recznie lub automatycznie,

- system zatadunku ztomu miedzianego, w ktérym winda wywozi¢ bedzie pojemnik
ze zlomem, a nastepnie wysypywacé go na podajnik wibracyjny, ktéry przekazywaé
bedzie wsad do pieca topielnego; proces obstugiwany recznie lub automatycznie.

- indukeyjny piec topielny typu kanatowego o mocy 700 kW — 1 szt., stuzacy do
topienia katod miedzi i redukowania tlenu z wytopu za pomoca warstwy wegla
drzewnego rozsypanego na powierzchni metalu; obstuga zaréwno reczna, jak

i automatyczna; zapylony gaz znad komory zasypowej pieca bedzie oczyszczany

w filtrze workowym i odprowadzany emitorem E2;

- indukcyjny piec topielny typu kanatowego o mocy 700 kW — 1 szt., stuzacy do
topienia ztomu miedzianego i redukowania tlenu z wytopu za pomoca warstwy wegla
drzewnego rozsypanego na powierzchni metalu; obstuga pieca zaréwno reczna, jak
i automatyczna; zapylony gaz znad komory zasypowej pieca bedzie oczyszczany

w filtrze workowym i odprowadzany emitorem E2;

- indukcyjny piec odlewniczy o mocy 150 kW — 1 szt., podzielony na komory,

z ktérego proces odlewania bedzie prowadzony za pomoca maszyny odlewniczej;
powierzchnia pieca pokryta bedzie grafitem ptatkowym izolujgcym ciekty metal od
tlenu z powietrza i dziatania wysokiej temperatury,

- maszyna odlewnicza — 1 szt., ztoZzona z rolek wyciagajgcych zamocowanych na
wale i rolek dociskowych dociskajgcych odlewany produkt; do kazdego pola
produkcyjnego przypisane bedg dwie rolki dociskowe sterowane sitownikami
pneumatycznymi; kazda z linii odlewniczych bedzie posiada¢ 12 zyt odlewniczych;
predkos¢ wyciggania bedzie regulowana przy wykorzystaniu komputera sterujgcego.
Pierwotny ukiad chtodzenia dia linii UPCAST B do produkciji drutdw miedzianych.
Obieg zamkniety, napetniony wodg demineralizowana. Obieg stuzyt bedzie do
odbioru ciepta technologicznego i chtodzenia szaf sterujgcych piecami, a ciepto
bedzie odbierane przez wi6rny uktad chtodzenia.

Wtémy uktad chtodzenia linii UPCAST B do produkcji drutéw miedzianych oraz linii
ASMAG A i ASMAG B do wyttaczania profili i produktéw z miedzi. Uktad dla dwéch
linii ASMAG ztozony bedzie z 1 agregatu wody lodowej i 1 agregatu glikolu, a ukiad
dla linii UPCAST z 1 agregatu wody lodowej i zbiornika buforowego o pojemnosci
10 m? ze zmigkczong wodg sieciowg. Uktad stuzyt bedzie do odbioru ciepta

z pierwotnych uktadéw chtodzenia tych linii. Uktad usytuowany od strony wschodniej
hali H.01*.

1.3.3. Hala H.02

Linia ASMAG A do wyttaczania profili i produktéw z miedzi (analogiczna jak linia
ASMAG B),

Ciggarka — 1 szt.

Zaostrzarka — 1 szt.

Pierwotny uktad chtodzenia linii ASMAG A do wyttaczania profili i produktow z miedzi
(analogiczny jak pierwotny uktad chtodzenia linii ASMAG B).
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1.3.4. Hala H.03

Linia UPCAST A do produkcji drutéw miedzianych, (analogiczna jak linia UPCAST
B), w tym:

- system zatadunku katod miedzianych,

- system zatadunku ztomu miedzianego,

- indukcyjny piec topielny typu kanatowego o mocy 650 kW — 1 szt., do topienia katod
miedzi; zapylony gaz znad komory zasypowej pieca bedzie oczyszczany w filtrze
workowym i odprowadzany emitorem E1;

- indukcyjny piec topielny typu kanatowego o mocy 500 kW — 1 szt., do topienia
ztomu miedzianego; zapylony gaz znad komory zasypowej pieca bedzie
oczyszczany w filtrze workowym i odprowadzany emitorem E1;

- indukcyjny piec odlewniczy o mocy 150 kW — 1 szt.,

- maszyna odlewnicza — 1 szt.

Pierwotny ukfad chiodzenia dla linii UPCAST A do produkcji drutéw miedzianych
(analogiczny jak pierwotny uktad chtodzenia przy linii UPCAST B).

Witérny uktad chiodzenia linii UPCAST A do produkcji drutéw miedzianych
(analogiczny jak wtérny uktad chtodzenia przy linii UPCAST B). Stuzyt bedzie do
odbioru ciepta z pierwotnego uktadu chtodzenia tej linii. Uktad usytuowany od strony
potudniowej hali H.03.

1.3.5. Hala H.04

Urzadzenia i maszyny stuzgce do obrébki powierzchniowej, w tym:
- tokarka — 1 szt.,

- frezarki — 2 szt.,

- przecinarka tasmowa — 1 szt.

1.4. Par kcyjne in ji.
Tabela 1
Lp. | Wyszczegélnienie Jednostka Wielko$é
Instalacja odlewni miedzi (IPPC)
Zdolno$¢ produkcyjna . 17 000
1. - katod miedzianych Mg odlewow/rok
N 7 000
- zlomu miedzianego
Instalacja do plastycznej przerébki i obrébki mechanicznej
1. | Zdolno$¢ produkcyjna I Mg pretow/rok l 24 000

. Char DW hnologicz .

1.5.1. Technologia UPCAST - produkcja drutéw z miedzi beztlenowe;:

Zatadunek materiatu wsadowego:

- katody z miedzi oraz odpady miedziane bedg zatadowywane do piecéw topielnych;
szacunkowg proporcje wsadu w tgcznym wytopie okreslaé¢ bedzie laboratorium
zaktadowe,

- weryfikowane bedg na biezgco parametry procesu technologicznego, w tym m.in.:
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jakos$¢ wegla w piecach topielnych, konieczno$¢ jego wymiany, wybieranie zgaréw
miedzianych;

Topienie i transfer metalu:

- stopiona miedz z pieca topielnego katody/ztomu bedzie przekazywana do pieca
odlewniczego przez gazoszczelng rynne spustowa w atmosferze ochronnej azotu,

- transfer odbywac¢ si¢ bedzie poprzez hydrauliczne przechylenie pieca topielnego,

- wskaznik poziomu wytopu inicjowac¢ bedzie moment rozpoczecia i zakonczenia
transferu (dzieki aktualnym odczytom temperatury);

Odlewanie pretéw miedzianych:

- maszyny odlewnicze wyposazone beda w chtodnice z zamocowanym
krystalizatorem grafitowym o wybranych $rednicach, nad ktérymi znajdowac¢ sie beda
rolki ciagngce,

- krystalizatory grafitowe zanurzone beda w cieklym metalu, a uktad pozycjonowania
utrzymywac je bedzie na statej glebokosci,

- kontrolowana bedzie na biezgco jakos$¢ grafitu w piecach odlewniczych,
wykonywana bedzie okresowa wymiana grafitu, wybieranie zgaréw miedzianych;
Zwijanie i kontrola pretéw:

- kazda zyta odlewnicza bedzie posiadaé przypisang osobng zwijarke, do ktérej pret
prowadzony bedzie przez uktad automatycznej kontroli predkoéci,

- predko$¢ zwijania i promien zginania drutu beda regulowane automatycznie,

- przed wej$ciem na zwijarki, druty o $rednicy 8 mm bedg pokrywane emulsjg
syntetycznego wosku zapobiegajgcego utlenianiu.

1.5.2. Technologia ASMAG — produkcja profili i produktéw gotowych.
Wyprodukowany w Zaktadzie drut z miedzi beztlenowej o zréznicowanej $rednicy
bedzie stanowit wsad do produkgciji profili i produktéw gotowych na linii do ciggtego
wyciskania metoda Conform. Podczas procesu wyciskania nastepowac bedzie
zmiana stanu preta wsadowego w stan péiplastyczny, ktory dzieki specjalnie
uksztattowanej matrycy bedzie przybierat odpowiedni ksztatt/przekréj. Nastepnie
profil chtodzony bedzie w wannie chtodzacej z wodg demineralizowang i zwijany na
szpule. W przypadku produkcji gotowego produktu, profil wprowadzany bedzie do
ciggarki, gdzie w procesie ciagnienia metodg ,na zimno” zostanie mu nadany
ostateczny ksztatt oraz wtasciwosci mechaniczne.

1.5.3. Obrébka mechaniczna.
W Zaktadzie prowadzone bedg procesy szlifowania, ciecia, frezowania i foczenia
zaréowno w technologii ,na mokro”, jak i ,na sucho”.

ll. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania

instalaciji.

I1.1.1. Dopuszczalna ilo§¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do
powietrza.
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Tabela 2

Lp Nr Zrédio Zanieczyszczenie Dopuszczalna wielko$¢ emisji
" | emitora emisji mg/Nm® " | kg/h
Instalacja odlewni miedzi (IPPC
Pyt 35 )
Pyt zawieszony PM10 3,5
Pyt zawieszony PM2,5 3,5
Catkowite LZO 16,5 2 -
Piec PCDD/F (dioksyny i furany) (r’?\; ﬁg%ogfh?r%% 3 -
1 E1 odlewniczy | Dwutlenek siarki 71,7 -
Nr1 Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,36
W tym metale w pyle PM10:
- arsen - 0,0003
- kadm - 0,000035
- miedz - 0,021
- oféw - 0,00035
Pyt 3,5 -
Pyt zawieszony PM10 35
Pyt zawieszony PM2,5 35
Calkowite LZO 16,5 2 -
, ) . 0,0000000006
Odlsvpvenc;cz PCDD/F {dioksyny i furany) (mg I-TEQ/NM?) ¥ -
2. | E2 Nra ) [Dwutienek siarki 71,7 -
Tlenki azotu wyrazone jako NO- - 0,36
W tym metale w pyle PM10:
- arsen - 0,0003
- kadm - 0,000035
- miedz - 0,021
- oléw - 0,00035
Instalacja do plastycznej przerébki (wytlaczanie) i obrébki mechanicznej
Wentylacja | Pyl - 0,00021
3. E3 ogéina hali | Pytzawieszony PM10 - 0,00021
Nr H.01 Pyt zawieszony PM2,5 0,00021
Wentylacja | Pyt - 0,00021
4. E4 ogolna hali | Pytzawieszony PM10 - 0,00021
Nr H.01 Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00021
Wentylacja | Pyl - 0,00021
5. E5 ogélna hali | Pylzawieszony PM10 - 0,00021
Nr H.01 Pyt zawieszony PM2,56 - 0,00021
Wentylacja | Pyl - 0,00021
6. E6 og6lna hali | Pyt zawieszony PM10 - 0,00021
Nr H.01* Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00021
Wentylacja | Pyt - 0,00021
7. E7 ogolna hali | Pyt zawieszony PM10 - 0,00021
Nr H.01* Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00021
Wentylacja | Pyl - 0,00021
8. E8 og6lna hali | Pyl zawieszony PM10 - 0,00021
Nr H.02 Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00021
Wentylacja | Pyt - 0,00021
9. E9 og6lna hali | Pyt zawieszony PM10 - 0,00021
Nr H.03 Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00021
Wentylacja | Pyt - 0,00021
10. | E10 ogdlna hali Nr | Pyt zawieszony PM10 - 0,00021
H.02 iH.03 | Pyl zawieszony PM2,5 - 0,00021

Y poziomy emisji powiazane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) dla emisji do powietrza odnoszace

sie do warunkéw: gaz suchy o temperaturze 273,15 K i ciSnieniu 101,3 kPA
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2 calowity lotny wegiel organiczny; catkowite lotne zwiazki organiczne mierzone za pomocyg detektora

ptomieniowo-jonizacyjnego i wyrazone jako catkowity wegiel

9 1-TEQ — miedzynarodowy rownowaznik toksycznosci

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalac;ji.

Tabela 3
Lp Rodzaj substanciji Dopuszczalna wielko$¢ emisiji
i zanieczyszczajacych [Mg/rok]
Instalacja odlewni miedzi (IPPC)
1. Pyt 0,1769
2. Pyt zawieszony PM10 0,1769
3. Pyt zawieszony PM2,5 0,1769
4. Calkowite LZO 0,8339
5. PCDD/F (dioksyny i furany) 0,00000000005
6. Dwutlenek siarki 3,6223
7. Tlenki azotu wyrazone jako NO2 3,0326
9. Metale w pyle PM10:
10. - arsen 0,00253
11. - kadm 0,00029
12. - miedz 0,1769
13. - otéw 0,00295
Instalacja do plastycznej przerdbki (wyttaczanie) i obrébki mechanicznej
14. Pyt 0,00184
15. Pyt zawieszony PM10 0,00184
16. Pyt zawieszony PM2,5 0,00184
Dopu je i ilo$ci rzanych odpadow.

11.2.1. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 4
Kod . Podstawowy skiad llosé
Lp. odpadéw Rodzaj odpadu Zrédio powstawania chemiczny i wiasciwosci Mglrok
odpadu
Instalacja odlewni miedzi (IPPC)
Zuzyty wegiel drzewny w
. _— postaci kruchej, tamliwej
1. 05 06 99 Inne m:(\jivyanglemone Proces wytopu miedzi. |substancji stanowigcej gtownie 30,0
pady chemicznie czysty wegiel.
Stan skupienia staly.
Produkty przerébki hutniczej
metali niezelaznych. Skfad
. ... |chemiczny: pierwiastki zelaza,
2. 10 06 04 Inne czastki i pyly Proces wytopu miedzi. wegla, kizemu | manganu oraz, 0,5
ich tlenki.
Stan skupienia staly.
S Krzemiany, weglany miedzi,
3. 1010 03 Zg;g“;n?gzzée Proces wytopu miedzi. | mieszanina o nieustalonym 12,0
skladzie. Stan skupienia staly.
O%’:& ¥i2;2\{fh Sktad chemiczny: weglany,
. o krzemiany, giinokrzemiany,
4. 17 01 03 cieer?enr:c;i;lg\c’:vh Proces wytopu miedzi. dwutlenek krzemu_, Henki glinu. 1,0
wyposazenia Stan skupienia staly.
Mied2. braz Sktad chemiczny: metale lub
5. 17 04 01 mos,iq d'; ! Proces wytopu miedzi. | stopy metali. Stan skupienia 200,0

staly. Odpady niepalne.

Instalacja do plastycznej przerébki (wytlaczanie) i obrobki mechanicznej
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Proces czyszczenia
oraz obrobki odlewoéw,

Skiad chemiczny: zelazo

zapobiegajace

miedzi.

propylenowy, pentahydrat

6. 12 01 02 Cz?:tk.'e' %Yh; ze(!)aza prace remontowe i jego stopy. Stan skupienia 1,0
Z Jego stopow i naprawcze maszyn staly.
i urzgdzen.
Proces czyszczenia . .
Odpady z toczenia oraz obrobki odlewdw, S[da_d Ichﬁmmfny. r:]ettallt_a
7. 12 01 03 i pifowania metali prace remontowe nieni':;izzc: : gt:ﬁyskf ?einia 2,0
niezelaznych i naprawcze maszyn v sia’fy p
i urzadzen. ’
groces P Skiad chemiczny: metale
Czastki i pyly metali oraz obrobki odiewbw, niezelazne, stopy metali
8. 12 01 04 astai py prace remontowe . » Stopy q 2,0
niezelaznych i naprawcze maszyn niezelaznych. Stan skupienia
i urzadzen. staly.
. . Proces czyszczenia
Sfﬁjffg::klizai;ilazi oraz obrobki odlewow, Sktad chemiczny: czastki
9. 1201 21 wymienione w prace remontowe zelaza. Stan skupienia staly. 0,25
12 01 20 i naprawcze maszyn Odpady niepalne.
i urzadzen.
Skiad chemiczny: widkna
organiczne lub roélinne oraz
suhstancje niewiokniste -
Opakowania po wypetniacze organiczne
(skrobia ziemniaczana)
Opakowania z dostarczanych i wypetniacze nieorganiczne -
10. | 150101 pakow surowcach, produktach |' WYPEhiacze nieorganiczi 5,0
papieru i tektury lub powstate przy rrll(m%ra)lne. IEkaé)lm, t;lk, gips,
- ; reda) niekiedy substancje
pakowaniu wyrobow. chemiczne typu hydrosulfit
oraz barwniki. Odpad suchy,
w postaci papieru, torebek,
kartondw itp.
Sktad chemiczny: materiaty
sktadajgce sie z polimerow
. syntetycznych (wytworzonych
Opakowania po sztucznie) lub
1 1501 02 Opakowania z dostarl;czanzcrllt h zmodyfikowanych polimeréw 15
’ tworzyw sztucznych surlﬂv;ca:w,str;l;z urz ac naturainych oraz dodatkéw ’
pakov'\:l)aniu wyrgbgw. modyﬂkujqcych. Odpad "
suchy, w postaci opakowan
typu PET, PE-HD, PVC, PE-
LD, PPiPS
Sktad chemiczny: celuloza,
Opakowania po lignina i hemiceluloza,
. dostarczanych stanowigce ok. 90 - 95 %
12. 150103 OpadI:gwigla z surowcach, produktach | masy drewna, zywice, gumy, 30,0
e lub powstate przy garbniki, olejki eteryczne.
pakowaniu wyrobow., Odpad suchy, w postaci
palet, skrzyn itp.
Sktad chemiczny: tekstylia
naturalne - wyroby
pochodzenia roslinnego
i zwierzecego i sztuczne -
} konane z materiatow
Sorbenty, materiaty WyKOfctit )
e S
do wycierania (np. Odziez robocza ¥ gztucznie) lub
13. 1502 03 szmaty, Scierki) i i tkaniny nienadajace zmodyfikowane polime 1,5
ubrania ochronne sie do dalszego uzytku. naturaine oraz 20 datkiry
|nne\;1llz1 ;vgrzmgzmone modyfikujgce. Odpad
w postaci tkanin, w tym
zabrudzonych substancjami
innymi niz niebezpieczne.
Stan skupienia staty, odpad
nietoksyczny.
14, 1601 15 Plyny Proces ciggnienia Sktad chemiczny: glikol 7.0
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boraksu. Ciecz jednorodna,
przezroczysta z nizszg od

zamarzaniu inne niz
wymienione w
16 01 14

wody temperaturg
krzepnigcia i wyzszg
temperaturg wrzenia.
Sktad chemiczny: tworzywa
sztuczne, metale zelazne i

15.

16 0214

Zuzyte urzgdzenia
inne niz wymienione
w 16 02 09 do

16 02 13

niezelazne, plytki obwodow
drukowanych. Odpad suchy

0,25

Zuzyte lub zepsute
urzadzenia elektryczne.

w postaci zuzytych urzadzen
elektrycznych i ich elementow
takich jak urzadzenia
elekiryczne, np.
elektronarzedzia
z akumulatorami, UPS-y.
Sktad chemiczny: gtéwnie
metale, tworzywa sztuczne,
szklo, w tym przewody, kable,

16.

wtyczki, silniki, plytki

16 02 16

Elementy usuniete
ze zuzytych
urzadzen inne niz

wymienione

Zuzyte lub zepsute
urzadzenia elektryczne.

nienasigkliwe.

obwodow. Odpady state,
wielomateriatowe,

w16 02 15

Skiad chemiczny: tworzywa
sztuczne, metale zelazne

0,1

17.

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wylaczeniem
16 06 03)

Zuzyte baterie.

i niezelazne, elektrolity. Stan

Skfad chemiczny: weglany,
krzemiany, dwutlenek

skupienia staly.
10,

0

18.

17 01 01

Odpady betonu
oraz gruz betonowy

Z rozbiodrek
i remontow

Prace budowlane.

krzemu. Stan skupienia staty.
Sktad chemiczny: materiaty

zlozone z polimeréw

19.

17 0203

Tworzywa sztuczne

Prace budowlane.

zmodyfikowanych polimeréw
naturalnych oraz dodatkow

napetniacze proszkowe lub

Sktad chemiczny: aluminium.

syntetycznych lub

modyfikujacych np.

wiokniste, stabilizatory
termiczne, stabilizatory
promieniowania UV,
uniepalaniacze, $rodki
antystatyczne, srodki
spieniajgce, barwniki. Stan
skupienia staty.

Stan skupienia staly. Odpady
niepalne.

0,5

10,0

20.

17 04 02 Aluminium

Prace budowlane.

Skiad chemiczny: metale
(Fe). Stan skupienia staly.
Odpady niepalne.

25,0

21.

17 04 05 Zelazo i stal

Zmieszane odp

Prace budowiane.

ady

Skiad chemiczny: kwarc,
cement, gips, papier, drewno,

15,0

22.

z budowy,
remontéw

17 09 04

i demontazu inne
niz wymienione
w 17 09 01,

Prace budowlane.

szklo, metal. Odpad suche,
w postaci gruzu budowlanego

2wiréw, klejow, drewna,

szkla, metali itp.

170902117 09 03

I1.2.2. Odpady niebezpieczne.

Podstawowy skiad

Tabela 5

chemiczny i wiasciwosci

Hosé
Mg/rok

Lp.

Kod
odpadow

Rodzaj odpadu

Zrédto powstawania

odpadu
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Instalacja odlewni miedzi (IPPC)

Sktad chemiczny: mieszanina
destylatow parafinowych,
1 1201 12* Zuzyte woski Proces wytopu naftalenowych, ropy naftowej 05
) i tluszcze miedzi. i olejéow bazowych. Odpady ’
w postaci plynne;j.
Wrasciwosci: HP3-latwopalne.
Instalacja do plastycznej przerébki (wyttaczanie) i obrébki mechanicznej
Sktad chemiczny:
Zuzyte chlodziwa wielosktadnikowa mieszanina
mineraine powstajace | weglowodoréw alifatycznych
Odpadowe emulsje w wyniku wymiany i aromatycznych oraz zwiazki
2 12 01 09* i roztwory z obrébki emulsji chlodzaco- | metali ciezkich. Stan skupienia 5.0
) metali niezawierajgce smarujgcych ciekly. ’
chlorowcéw stosowanych Whasciwosci: HP3-tatwopalne,
w urzadzeniach do HP5- toksyczne,
obrobki odlewow. HP7- rakotworcze,
HP14- ekotoksyczne.
. . . Sktad chemiczny:
Zuzyta clecz myjaca | \ielosktadnikowa mieszanina
powstajgca podczas ) .
; p weglowodordw alifatycznych
mycia elementow po i aromatycznych oraz zwigzki
3. | 1203 01* | Wodne ciecze myjace obrébce, przed hatyczny azK 4,0
natozeniem metali plezklch. S,tgn syqplenla
ochronnego $rodka m:lgg._ \*/;/mcg\;«;sec'.
antykorozyjnego. HP14- ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: oleje
mineralne, mieszaniny
ptynnych weglowodoréw
Zuzyte oleje oczyszczonych z wazeliny,
hydrauliczne powstaja z przerébki ropy
. . powstajace przy naftowej. Oleje syntetyczne
Mrlsg:gm:;:fée wymianie oleju otrzymane w drodze syntezy
. ) . w uktadach chemicznej (np. oleje
¢ | 13010 nlezzv?l\{;fl:(a){’?ce hydraulicznych poliestrowe, silikonowe 1,5
! automatow weglowodorowe uzyskane inng
chlorowcoorganicznych formierskich, maszyn | metoda niz poprzez rafinacje
gwinciarskich i innych | ropy naftowej). Stan skupienia
urzgdzen. ciekly. Wasciwosci:
HP3- fatwopalne,
HP5- toksyczne,
HP14- ekotoksyczne.
Zuzyte oleje
. . hydrauliczne Sktad chemiczny:
M'gﬁ;?ngvzleje powstajgce przy weglowodory, dodatki
przekla dnio;Ne wymianie oleju przeciwstarzeniowe
5 13 02 05* Psmarowe w uk%gdach i przgciwkorozyjne, épier 5.0
’ niezawierajace hydraulicznych meta]nczny. Stan_ skupienia i
2wigzkow automatow ciekly. Whasciwosci:
chlorowcoorganicznych formierskich, maszyn HP3- tatwopalne,
gwinciarskich i innych HP14- ekotoksyczne.
urzgdzen.
Sktad chemiczny: tworzywa
sztuczne, stal, substancje
niebezpieczne, w tym azotan
i sodu, amoniak, kwas octowy,
ggv?/:(eor‘gjaqrcl:: Opakowani_a siarczan cyny, kwas 3-
ozostalosci metalowe i plastikowe [sulfoftalowy, nadtienek wodory,
6. | 150110 ps bstancii zanieczyszczone chlorek dimetylo dioktylo 1,0
niebezl;)iesci n chh lub res;tkami_ substancji |amonu, tetrasodu pirofosforan,
nimi zanieczyszczone niebezpiecznych. kwas 2-fosfonobutano 1,2,4-
trojkarboksylowy. Stan
skupienia statly. Whasciwosci:
HP4- draznigce, HP8- zrace,
HP10- dziatajace szkodliwie na
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rozrodczo$é,
HP14- ekotoksyczne.
Opakowania z metali
zawierajgce Opakowania stalowe | Sklad chemiczny: opakowania
niebezpieczne cisnieniowe po z metali niezelaznych gtéwnie
porowate elementy Srodkach smarowych | aluminium zanieczyszczone
7 | 150111* wzmocnienia lub czyszczacych weglowodorami alifatycznymi 0.8
) konstrukcyjnego zawierajace (oleje). Wrasciwosci: ’
(np. azbest), wigcznie pozostatosci HP3- tatwopalne,
z pustymi substancji pednych, HP5- toksyczne,
pojemnikami fatwopalnych. HP14- ekotoksyczne.
ciSnieniowymi
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry . .
olejowe nieujete Odziez robocza, Sklz-;‘(’ivgrzemlczmt/. celuloza,
w innych grupach), czyéciwo i tkaniny . ywa sztuczne,
tkaniny do wycierania nienadajgce si¢ do wnelosk&adnllkowa =St
y do wycieran! jace sle weglowodoréw aromatycznych
8. | 150202* | (np. szmaty, Scierki) dalszego uzytku kwasy nieoraaniczne d ’ 1,5
i ubrania ochronne zanieczyszczone wasy ganiczne, zasady.
zanieczyszczone substancjami Stan skupienia stafy.
e . 5 ; Whaciwosci: HP3- tatwopaine,
substancjami niebezpiecznymi. HP14- ekotoksyczne
niebezpiecznymi Y )
(np. PCB)
Skiad chemiczny: tekstylia
naturalne i sztuczne, papier,
tworzywa sztuczne
(poliuretany), zanieczyszczone
9. 160107 Filtry olejowe Zuzyte filtry olejowe. olejami minerainymi 0,5
i syntetycznymi. Stan skupienia
staly. Whasciwosci:
HP3- tatwopalne,
HP14- ekotoksyczne.
Chemikalia
lia :r?;ﬁ:;gj:ee Sk&ad_chemiczny: mieszgnina
(b dzyomic i
chel_nicz_ne) .Niewykor_zystane nieorganicjzine i organicine
10. | 16 05 06* zawierajgce : przetermlnow SRS Stan skupienia ciekly. l 0,5
substancje chemikalia Wiasciwosai:
. . N asciwosci: HP3- latwopalne,
mebezpleczne_z, w tym Z laboratorium. HP4- drazniace
éﬂf:q?f;:g& HP5- toksyczne, HPB- ostra
laboratoryjnych toksycznosc.
i analitycznych
Skiad chemiczny: ciecze
Uwodnione odpady Ciecze i substancje pomocnicze. Stan
11. | 16 10 01* ciekle zawierajgce zanieczyszczone skupienia ciekly. Whasciwosci: 8.0
) substancje substancjami HP3- tatwopalne, i
niebezpieczne niebezpiecznymi. HP4- drazniace,
HP5- toksyczne.

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami LAeq D i LAeq N w odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej
zlokalizowanej w kierunku potudniowo-zachodnim od Zaktadu, w zalezno$ci od pory

doby, wynosi:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) - 55 dB(A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) - 45 dB(A).

4. nki

obor |
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Woda na cele technologiczne (instalacje chiodnicze) w ilosci 30 m3/rok i na cele
sanitarno-bytowe pobierana bedzie z sieci wodociggowej na podstawie stosownej
umowy.

IL.5. llos$é, stan i skiad $ciekow przemysto h

W instalaciji nie beda powstawa¢ Scieki przemystowe. Zuzyte ciecze i szlamy bedg
oddawane jako odpad uprawnionym odbiorcom.

11.6. Wody opadowo-roztopowe.

Wody opadowo-roztopowe z powierzchni catkowitej, wynoszacej 4,9 ha, w tym
powierzchni narazonej na zanieczyszczenia wynoszacej ok. 1,9 ha, odprowadzane
beda do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych, na podstawie stosownej umowy.

lll. Wielko$é maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie

warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Instaiacja nie bedzie eksploatowana w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

IV. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w_tym s$rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw ietrza.
IV.1.1. Parametry Zrédet emisji do powietrza.
Tabela 6
5 . Predkosé* Temperatura*
Wysokos¢ Ser:](;itrgl;a gazéw na gazow Czas pracy
Lp. Emitor emitora a3 wylotu wylocie odiotowych na emitora
[m] “[%] z emitora wylocie emitora [hirok]
[m/s] [K]
Instalacja odlewni miedzi (IPPC)
0
1. E1 12,5 0,56 (poziomy) 293 8424
0
2. E2 12,5 0,56 (boziomy) 293 8424
Instalacja do plastycznej przerébki (wytlaczanie) i obrébki mechanicznej
0
3. E3 11,5 0.4 (zadaszony) 293 8760
0
4. E4 11,5 0,4 (zadaszony) 293 8760
0
5. ES 11,5 0.4 zadaszony) 293 8760
0
6. E6 11,5 0,4 (zadaszony) 293 8760
0
7. E7 9,5 1,3 (poziomy) 293 8760
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0
8. ES 9,5 1.3 (poziomy) 293 8760
0
9. E9 9,5 1,3 (poziomy) 293 8760
10. E10 8,0 21 (poziomy) 293 8760

* wartosci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym

IV.1.2. Srodki techniczne ograniczajgce emisje substancji zanieczyszczajgcych
do powietrza.

Tabela 7
Lp. Emitor Zrodto Rodzaj urzadzenia Skutecznosé
Komory zasypowe piecow - o
1. | E1oraz E2 do wytopu miedzi Fittr workowy 99%

IV.2. Warunki emisji hatasu do srodowiska,.

IV.2.1. Zrodta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 8
Czas pracy Zrédia
Lp. | Oznaczenie Lokalizacja zrédia Typ trédla [—— .
dzienna | nocna
1 P1 Centrala We;g:;%gﬁgiﬁﬁfgga od strony punktowe 16 8
2 P2 Centrala wewgéi?gﬁ?e Jy?a/’:;.xg\f\sazna od strony punktowe 16 8
3. P3 Wentylator na dachu hali H.01 punktowe 16 8
4, P4 Wentylator na dachu hali H.01 punktowe 16 8
5. P5 Wentylator na dachu hali H.01* punktowe 16 8
6. P6 Wentylator na dachu hali H.01* punktowe 16 8
7. P7 Wentylator w cianie wschodniej hali H.01* punktowe 16 8
8. P8 Wentylator w $cianie wschodniej hali H.02 punktowe 16 8
S. P9 Wentylator w §cianie wschodniej hali H.03 punktowe 16 8
I B i e B B
1| P Agregat chiodniczy usytuowany od stony | punicowe | 16 | 8
2. P Aaregat chiodriczy usyluowary odstony | purigowe | 16 8
AEE Agregat ofodniczy usyluowany od stony | puiowe | 16 | 8
14| P14 Agregat chiodriczy usyluowary odstony | purigowe | 16 8

IV.2.2. W celu ograniczenia emisji halasu do srodowiska podijete beda
nastepujace dzialania:
- urzadzenia bedg na biezaco poddawane konserwacji, w razie awarii uszkodzone

elementy urzgdzen technologicznych bedg natychmiast wymieniane,
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- prowadzone bedg biezgce i okresowe szkolenia dla oséb obstugujgcych urzadzenia
technologiczne w zakresie ich prawidtowej obstugi.

V.3. Sposob

IvV.3.1.

stepowania z

zagospodarowania.

twarzanymi odpadami.

IV.3.1.1. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 9

Miejsce i sposoby magazynowania odpadéw oraz sposob ich dalszego

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb
magazynowania

Sposdéb dalszego
zagospodarowania

Instalacja odlewni miedzi (IPPC)

Inne niewymienione

Hala produkcyjna H.04.

Przekazywane do odzysku

1. 05 06 99 odpad Magazynowanie w big-bagach | uprawnionym podmiotom.
pady i/lub pojemnikach. R5, R12
Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do odzysku
2. 10 06 04 Inne czastki i pyly Magazynowanie w big-bagach | uprawnionym podmiotom.
i/lub pojemnikach. R4, R5, R12
. Przekazywane do odzysku
3 | 101003 | Zoarisus . Hala produkcyjna H.04. lub unieszkodiiwienia
} gary i zuzle odlewnicze Magazynowanie w big-bagach - dmiot
illub pojemnikach. uprawnionym podmiotom.
R5, R12, D1
Odpady innych materiatow Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do odzysku
4, 170103 ceramicznych i elementow Magazynowanie w big-bagach | uprawnionym podmiotom.
wyposazenia i/lub pojemnikach. R5, R12
Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do odzysku
5. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz Magazynowanie w big-bagach | uprawnionym podmiotom.

ilub pojemnikach.

R4, RS

Instalacje do plastycznej przerébki (wyttaczanie)

i obrébki mechanicznej

Czastki i pyly zelaza oraz

Magazyn, hala pod adresem
Zaczernie 190J.

Przekazywane do odzysku

6. 1230102 jego stopow Magazynowanie w big-bagach uprawnloSXmRac;dmlotom.
i/lub pojemnikach. '
Wydziat wyrob6éw gotowych
Odpady z toczenia i komponentow, hala pod Przekazywane do odzysku
7. 120103 i pitowania metali adresem Zaczernie 190J. uprawnionym podmiotom.
niezelaznych Magazynowanie w big-bagach R4, R12
iflub pojemnikach.
Wydziat wyrobow gotowych
Czastki i pyly metali i komponentéw, hala pod Przekazywane do odzysku
8. 1201 04 asix lpy h adresem Zaczernie 190J. uprawnionym podmiotom.
niezelaznyc Magazynowanie w big-bagach R4, R12
i/lub pojemnikach.
, . Przekazywane do odzysku
9 1201 21 Sf ;;g::k:gai:\enlagz Hala produkcyjna H.03. lub unieszkodliwienia
) wymienione w 12 01 20 Magazynowanie w pojemnikach. | uprawnionym podmiotom.
R5, R12, D5
Magazynowanie w big-bagach
Opakowania z papieru lub pojemnikach w kontenerze odzriiﬁajmsvnn?oizm
10. 15 01 01 P i tekt pap umieszczonym na placu obok ¥ dmiot
Hextury hali pod adresem Zaczernie %01 rgg 0'?5
190J .
Magazynowanie w big-bagach
Opakowania z tworz iub pojemnikach w kontenerze odzrzsiza:ygivnn?o%(;m
1. 150102 P N h yw umieszczonym na placu obok ¥ " de; otom
szlucznyc hali pod adresem Zaczernie %1 R3 R5’

180J
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Hala produkcyjna H.04. dPrzc‘a(kazywang do
12. 150103 Opakowania z drewna Magazynowanie w big-bagach ° Zysp: d‘éﬂﬁgﬁ'onym
iflub pojemnikach. R3, R5
Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do Hala produkcyjna H.03 oraz hala | Przekazywane do odzysku
13 1502 03 wycierania (np. szmaty, pod adresem Zaczernie 190J. lub unieszkodliwienia
’ §cierki) i ubrania ochronne Magazynowanie w big-bagach | uprawnionym podmiotom.
inne niz wymienione iflub pojemnikach. R1, R12, DG, D10
w 1502 02
Hala produkcyjna H.04.
Plyny zapobiegajgce Magazynowanie w mauzerze Przekazywane do odzysku
14. 16 01 15 Zamarzaniu inne niz i/lub beczkach metalowych uprawnionym podmiofom.
wymienione w 16 01 14 umieszczonych na wannie R5, R12
wychwytowej.
Zuzyte urzadzenia inne niz Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do odzysku
15. 16 0214 wymienione w 16 02 09 do Magazynowanie w big-bagach | uprawnionym podmiotom.
16 02 13 iflub pojemnikach. R4, R5, R12
Elementy usunigte ze Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do odzysku
186. 16 02 16 zuzytych urzadzen inne niz Magazynowanie w big-bagach uprawnionym podmiotom.
wymienione w 16 02 15 i/lub pojemnikach. R4, R5, R12
Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do odzysku
17 16 06 04 Baterie alkaliczne Magazynowanie w pojemnikach lub unieszkodliwienia
; (z wytaczeniem 16 06 03) z tworzywa sztucznego lub uprawnionym podmiotom.
metalowych. R4, R5, D9
Qdpady betonu oraz gruz Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do odzysku
18. 17 01 01 betonowy z rozbidrek Magazynowanie w big-bagach uprawnionym podmiotom.
i remontoéw iflub pojemnikach. R5, R10, R12
| | - s | Prskazyvane doodzysku
. 7020 worzywa sztuczne Magazynowanie w big-bagach uprawmor;ém lgg miotom.
iflub pojemnikach. ’
Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do odzysku
20. 17 04 02 Aluminium Magazynowanie w big-bagach | uprawnionym podmictom.
iflub pojemnikach. R4, R5
Magazyn, hala_ pod adresem Przekazywane do odzysku
21 17 04 05 Zelazo i stal Zaczernie 190J, uprawnionym podmiotom
) Magazynowanie w big-bagach R4 R5 )
iflub pojemnikach. '
Zmieszane odpady z
budowy, remontdw Hala produkcyjna H.04. Przlegafég:;fogﬁv\?gﬁ%’:ku
22. 17 09 04 i demontazu inne niz Magazynowanie w big-bagach iy rL;wnion . dnlliotom
wymienione w 17 09 01, ilub pojemnikach. P R5 yR1§ Y ’
1709021170903 ' '

IV.3.1.2. Odpady niebezpieczne

Tabela 10

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb
magazynowania

Sposob dalszego
zagospodarowania

Instalacja odlewni miedzi (IPPC)

Hala produkcyjna H.04.

Magazynowanie w mauzerze iflub

Przekazywane do
unieszkodliwiania

1. 120112 Zuzyte woski i uszcze beczkach metalowych uprawnionym
umieszczonych na wannie podmiotom.
wychwytowej. D9, D10
Instalacje do plastycznej przerébki (wyttaczanie) i obrébki mechanicznej
Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do

Odpadowe emulsje Magazynowanie w mauzerze odzysku lub
2. 12 01 09* i roztwory z obrébki metali i/lub beczkach metalowych unieszkodliwienia
niezawierajace chlorowcow umieszczonych na wannie uprawnionym podmiotom.
wychwytowej. R1, R3, R9, R12, D9, D10
B . . . Przekazywane do
3. 120301 Wodne ciecze myjace Hala produkcyjna H.04. odzysku lub
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Magazynowanie w mauzerze unieszkodliwienia
i/lub beczkach metalowych uprawnionym podmiotom.
umieszczonych na wannie R1, R12, D9, D10

wychwytowej.
. . Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do
Mr',nzgmﬁ;gﬁe Magazynowanie w mauzerze iflub odzysku lub
4, 13 01 10* . yare o beczkach metalowych unieszkodliwienia
niezawierajace zwigzkéw ; h . ) dmiot
chiorowcoorganicznych umieszczonych na wannie uprawnionym podmiotom.
wychwytowe,. R9, D9, D10
. Coa Hala produkcyjna H.04. Przekazywane do
Mmeralne.oleje_sﬂmkowe, Magazynowanie w mauzerze i/flub odzysku lub
5. 13 02 05* pfze"*a.d o | snjar'c(nfve beczkach metalowych unieszkodliwienia
néif::gﬁ;?gfeaﬁ\i'g; ;‘]N umieszczonych na wannie uprawnionym podmiotom.
9 y wychwytowej. R9, D9, D10
Opakowania zawierajace Hala produkcyjna H.03 oraz hala Prze:azy:valneba do
6 1501 10* pozostatosci substancji pod adresem Zaczernie 190J. uni:siﬁ dtljiwlijeni a
; niebezpiecznych [ub nimi Magazynowanie w big-bagach uprawnionym podmiotom
zanieczyszczone i/lub pojemnikach. R1, R3, R4, R12, D9, D10
Opakowania z metali
zawierajgce niebezpieczne Hala produkcyjna H.03, hala Przekazywane do
porowate elementy produkcji komponentow oraz odzysku lub
7 1501 11* wzmochienia magazyn pod adresem Zaczernie unieszkodliwienia
) konstrukcyjnego 190J. uprawnionym
(np. azbest), wigcznie Magazynowanie w big-bagach podmiotom.
z pustymi pojemnikami i/tub pojemnikach. D5, D9, D10
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych Hal dukcvi 03 | Przekazyl\(/vane do
grupach), tkaniny do ala produkcyjna H. oraz hala .odzys u Igb )
8 15 02 02* wycierania (np. szmaty pod adresem Zaczernie 190J. unieszkodliwienia
) o DT L : Magazynowanie w big-bagach uprawnionym
$§cierki) i ubrania ochronne : . . .
. i/lub pojemnikach. podmiotom.
zanieczyszczone R1, R12, D9, D10
substancjami ’ e
niebezpiecznymi (np. PCB)
Przekazywane do
Hala produkcyjna H.04. .OdZ{SZ'i‘. 'L.’b .
9. 16 01 07* Filtry olejowe Magazynowanie w big-bagach HIESEKDAIIWIENia
i/lub pojemnikach. uprawnionym
podmiotom.
R4, R9, D10
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne A . Przekazywane do
(np. odczynniki chemiczne) Laboratozrlum;rv hal; ggﬂ Edrosen odzysku fub
10 16 05 06* zawierajgce substancje Mag azyic;f/v;rr‘lliz W bu télkach unieszkodliwienia
) niebezpieczne, w tym uprawnionym
b X i e szklanych lub ze szkla -
mieszaniny chemikaliéw brazoweqo podmiotom.
laboratoryjnych qzowego. R1, R2, D1, D5, D9, D10
i analitycznych
Hala produkcyjna H.04. Prze:azg:a'nz 69
Uwodnione odpady ciekle | Magazynowanie w mauzerze iflub . Z{ dllj. uv
11. 16 10 01* zawierajace substancje beczkach metalowych HiESEROEIVICIa
niebezpieczne umieszczonych na wannie Ugggm?éﬁgx]m
wychwytowej. R1, R12, DS, D10

IV.3.2. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddw lub ograniczania ilosci
odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

IV.3.2.1. Prowadzenie procesu w sposoéb racjonalny, zgodny z przyjeta technologia
produkcji oraz opracowana instrukcja eksploatacji urzadzen, co zapewni
ograniczenie ilosci uzywanych surowcéw i energii.
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IV.3.2.2. Prowadzenie prawidtowej eksploatacji maszyn i urzadzen oraz srodkow
transportowych, minimalizujac ilo$ci powstajacych odpadéw poprzez eliminowanie
napraw i remontéw.

IV.3.2.3. Ograniczanie ilosci powstawania zuzytych $wietléwek i lamp rteciowych
poprzez przedtuzanie okresu ich eksploatacji, w tym niedopuszczanie do
bezuzytecznego oswietlania pomieszczen i terenu Zakiadu, stosowanie lamp o jak
najdiuzszym okresie eksploatacyjnym, zastepowanie lamp zawierajgcych zwigzki
rteciinnymi lampami o poréwnywalnych parametrach $wietlnych (ilo$ci emitowanego
Swiatta na jednostke powierzchni).

IV.3.2.4. Prowadzenie szkolen dla pracownikéw w zakresie racjonalnego stosowania
surowcow i materiatow w celu zmniejszania ilosci powstajgcych odpadéw, a takze
prawidtowego postepowania z odpadami oraz przekazywanie informagji
pracownikom w zakresie aktualnie obowigzujacych przepiséw prawa ochrony
$rodowiska, majgce na celu przestrzeganie w szerszym zakresie zasad
postepowania z wytwarzanymi odpadami.

IV.3.2.5. Ograniczania negatywnego oddziatywania na $rodowisko wytwarzanych
odpadéw poprzez ich selektywne zbieranie, prawidtowe zagospodarowanie oraz
magazynowanie w miejscach wyznaczonych do tego celu przystosowanych,
zabezpieczajacych przed przedostaniem sie zanieczyszczen do srodowiska.
IV.3.2.6. Sprawdzanie i serwisowanie maszyn i urzadzen bedacych na wyposazeniu
linii technologicznych w celu wyeliminowania awarii oraz odpadow przy tym
powstajacych.

IV.3.3. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami.

IV.3.3.1. Prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadéw wedtug wzoréw
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji.

IV.3.3.2. Wytwarzane odpady magazynowane beda w celu zebrania odpowiedniej
iloéci przed transportem do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania, w wyznaczonych,
oznakowanych miejscach, w sposéb uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie
na Srodowisko i zdrowie ludzi oraz dostep oséb trzecich.

IV.3.3.3. Wytwarzane odpady bedg przekazywane specjalistycznym firmom
posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci

w zakresie gospodarowania odpadami.

IV.3.3.4. Kazdy rodzaj odpaddow bedzie magazynowany selektywnie, w sposob
uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na Srodowisko i zabezpieczajgcy
przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do
nich os6b nieupowaznionych. Miejsce magazynowania odpadéw niebezpiecznych
bedzie posiada¢ utwardzong nawierzchnie, oéwietlenie, urzadzenia i materiaty
gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

IV.3.3.5. Odpady transportowane beda transportem odbiorcow odpadow
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czgstotliwoscig wynikajaca

z procesow technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadow.
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IV.4. Warunki przetwarzania odpaddéw.

IV.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci przetwarzanych odpadéw w procesie R4.

Tabela 11
Masa odpadow
. przeznaczonych do
Lp. |Kod odpadu Rodzaj odpadu przetworzenia
[Mg/rok]

1. 1201 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 7000
2. 12 01 04 Czgstki i pyty metali niezelaznych 7000
3. 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 7000
4. 191203 Metale niezelazne 7000
RAZEM 7000

IV.4.2. Miejsce i sposdb magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania.

Tabela 12
Maksymalna Maksymalna Najwieksza masa
masa masa odpadéw ktore
poszczeg6lnych | poszczegdbinych mogtyby by¢
S rodzajow rodzajow magazynowane
Lp. o;g;%u ;ff:;’;z ok I MIeISCe | odpadow, ktore | odpadéw ktdre | w tym samym czasie
gazy w tym samym moga byé Mg
czasie moga byé | magazynowane
magazynowane | w okresie roku | H.04 | H.03 | H.01
Mg Mg
Odpady Magazynowanie
z toczenia w big-bagach iflub
1. 11201 03 | i pitowania pojemnikach na 120 7000 147,84 | 211,2 | 2112
metali terenie hali H.04,
niezelaznych H.03 lub H.01*
Magazynowanie
Czastki i pyly | w big-bagach iflub
2. 112 01 04 metali pojemnikach na 120 7000 147,84 211,2 | 211,2
niezelaznych | terenie hali H.04,
H.03 iub H.01*
Magazynowanie
— w big-bagach ilub
3. |17 04 01 | Miedz, bd'az' pojemnikach na 120 7000 147,.84| 2112 | 2112
mosiadz terenie hali H.04,
H.03 lub H.01*
Magazynowanie
Metale w big-bagach i/lub
4.1191203 niezelazne pojemnikach na 120 7000 147,84 211,2 | 211,2
terenie hali H.04,
H.03 lub H.01*

IV.4.3. Catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innych miejsc magazynowania odpadoéw.

Catkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czeéci
lub innych miejsca magazynowania odpadéw kierowanych do przetworzenia, wynosié¢
bedzie 570,24 Mg.

IV.4.4. Miejsce i dopuszczalna metoda przetwarzania odpadéw.
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Przetwarzanie odpadow bedzie miato miejsce w Zaktadzie produkcyjnym

METALL - EXPRES Sp. z 0.0. w Zaczerniu, na terenie dziatki ewid. nr 1/32.

Odpady wskazane w Tabeli 11. poddawane bedg procesowi kwalifikowanemu jako
R4 - Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do
ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach, pod nazwa ,Niewyczerpujacy wykaz
procesdéw odzysku”. Proces prowadzony bedzie w instalacji do wytopu miedzi, zgodnie
z warunkami okreslonymi w pkt. 1.3. niniejszej decyzji.

IV.45. Rodzaje i ilosci poszczegblnych odpadéw przewidzianych do wytworzenia
w zwigzku z przetwarzaniem odpadéw w instalacji do wytopu miedzi.

Tabela 13
Kod . llos¢
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Mg/rok
1 05 06 99 Inne niewymienione odpady 30,0
2 10 06 04 Inne czastki i pyly 0,5
3. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze 12,0
4 17 01 03 Odpady. innych m'aterlaiow c_eral_'mcznych 1.0
i elementéw wyposazenia
5 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz 200,0
6 1201 12* Zuzyte woski i uszcze 0,5

IV.5.1. Pobér wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze srodowiska nie bedzie
wystepowaé. Woda na potrzeby technologiczne instalacji i sanitarno-bytowe bedzie
pobierana od dostawcy zewnetrznego (na podstawie umowy cywilno-prawnej). Woda
demineralizowana bedzie nabywana od zewnetrznego dostawcy w pojemnikach.
IV.5.2. Emisja $ciekdw z instalacji bezposrednio do $rodowiska nie bedzie
wystepowadé. Scieki sanitarno-bytowe oraz wody opadowo-roztopowe beda
odprowadzane do kanalizacji innego podmiotu (na podstawie umowy cywilno-
prawnej i wymaganych prawem pozwolen wodnoprawnych).

IV.5.3. W instalacji nie bedg powstawa¢ Scieki przemystowe.

V. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, sSurowcow
i paliw

stosowanych w produkcji.

Tabela 13

Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka Wartosé

Instalacja odlewni miedzi (IPPC)
1. | Wedgiel drzewny Mg/rok 80,1
2. | Grafit ptatkowy Ma/rok 10,8
3. | Azot Mag/rok 408
4. | Koncentrat wosku CC-30FM m®/rok 0,0005
5. | Energia elektryczna MWh/rok 18 612

Instalacje do plastycznej przerébki (wytlaczanie) i obrébki mechanicznej
6. | MasterDraw LF 51015 m3/rok 0,205
7. | Azot Mg/rok 1632
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Lp. Rodzaj materialow i surowcow Jednostka Wartosé

8. | Glikol Mg/rok 3.6
9. | Energia elektryczna MWh/rok 3630

Vli. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

Vi.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Monitoring proceséw technologicznych prowadzony bedzie zgodnie

z wdrozonym w Zaktadzie systemem zarzgdzania jako$cig wg 1SO 9001. Opis
prowadzonego monitoringu bedzie sie znajdowat w poszczegélnych instrukcjach
procesowych.

VI.1.2. Obstugujacy urzgdzenia i linie technologiczne bedg zobowigzani do
prowadzenia kontroli i odczytu parametréw technicznych poszczegdéinych weztéw
instalacji zgodnie z instrukcjami procesowymi.

VI.1.3. Przebieg procesu technologicznego w instalacji odlewni miedzi kontrolowany
bedzie w szczegdlnosci w zakresie: kontroli surowca i proporcji wsadu, pomiaru
temperatury, czasu przebiegu procesu.

V1.2, Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

V1.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji usytuowane bedg na emitorach:
E1oraz E2.

VI.2.2. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiardw emisji z emitorow.

Tabela 14
Lp. Emitor Czestotliwo$¢ pomiaréw Oznaczenie zanieczyszczenia
Pyt
Metale w pyle PM10:
- arsen
- kadm
- miedz
1. E1 oraz E2 Co najmnigj raz w roku - olow

Catkowite LZO
PCDDIF (dioksyny i furany)
Dwutlenek siarki
Tlenki azotu wyrazone jako NO2

V1.2.3. Stanowiska pomiarowe nalezy na biezaco utrzymywac w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogé6w BHP.

VI.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do Srodowiska nalezy wykonywac¢ metodami
opisanymi w Polskich Normach, ktérych granica oznaczalno$ci jest ponizej
dopuszczalnego poziomu emisji lub wskazanymi w zatgczniku do Decyzji Komisji
(UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016r., ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali
niezelaznych.

0S-1.7222.88.1.2025.AD Strona 21z 40




VL.3. Monitoring poboru wody.

VI.3.1. Pomiar zuzycia wody prowadzony bedzie w oparciu o odczyt wodomierza
zainstalowanego na przytaczu do instalacji odlewni.

V1.3.2. Wyniki odczytéw wodomierzy beda rejestrowane nie rzadziej, niz 1 raz na
miesigc.

VL4. Ewidencja i monitorowanie odpaddéw.

V1.4.1. Prowadzona bedzie iloéciowa i jakosciowa ewidencja odpadéw wytwarzanych
w instalacji, w oparciu o katalog odpadéw za pomoca kart ewidencji odpadow oraz
kart przekazywania odpadéw w oparciu o baze BDO.

VI1.4.2. Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowac i przechowywa¢ dane dotyczace

w szczegolnosci: charakterystyki odpadéw, ilosci wytwarzanych odpadow, sposobow
usuwania odpadéw, iloéci odpadoéw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania
oraz rejestracji zezwolen i miejsc magazynowania.

VL.5. Monitoring emisji hatasu do srodowiska.

V1.5.1. Pomiary emisji hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny mieszkaniowe bedg prowadzone metoda
obliczeniowa w oparciu o wyniki pomiaréw hatasu w punktach zlokalizowanych przy
gtownych zrodtach hatasu.

V1.5.2. Na podstawie powyzszych danych bedzie okre$lane oddziatywanie
akustyczne instalacji w punkcie kontrolnym o wspétrzednych geograficznych:

P1 - N 50°6°'9.95”; E 21°569°55.99"

VI.5.3. Dodatkowo pomiary hatasu w Srodowisku beda przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 8.

VL6.Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd ch, w tym
Srodki majace celu zapobieganie emisjom do gl iemi i wod grunt ch

oraz sposo6b ich systematycznego nadzorowania.

V1.6.1. Procesy technologiczne beda prowadzone w zamknigtym obiekcie
budowlanym, a teren Zaktadu w obszarze komunikacji wewnetrznej posiadac bedzie
utwardzong i szczelng nawierzchnie.

V1.6.2. Materiaty chemiczne bedg przetrzymywane w odpowiednich opakowaniach
niereagujgcych z przechowywang substancja, ustawionych w wannach ociekowych.
V1.6.3. Wykorzystywane substancje bedg dostarczane do Zakiadu i magazynowane
(jezeli bedzie to konieczne) w oryginalnych szczelnie zamknigtych pojemnikach.
Dozowaniem $rodkéw zajmowac sie bedzie wykwalifikowany i odpowiednio
przeszkolony personel.

V1.6.4. Instalacja do wytopu miedzi wyposazona bedzie w aparature kontrolno —
pomiarowg, a sterowanie praca bedzie automatyczne lub manuaine.
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VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury, urzadzen
na liniach technologicznych, zbiornikéw magazynowych.

VII.1. W przypadku uszkodzenia aparatury lub urzadzen na liniach technologicznych
nalezy niezwlocznie wymieni¢ uszkodzone urzadzenie, a w przypadku,

gdy niesprawno$¢ urzadzen moze skutkowac niekontrolowanym wzrostem emisiji
wytgczy¢ instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania instalaciji.

VII.2. O fakcie wytaczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury

i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomié Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewéddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIll. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $srodowiska jako catosci.

VIII.1. Prowadzone bedg szkolenia pracownikéw w zakresie problematyki ochrony
srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepiséw.

VIIl.2. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzjg beda utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym i eksploatowane zgodnie z ich instrukcjami
techniczno - ruchowymi.

VIIL.3. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z monitoringiem proceséw technologicznych
oraz monitoringiem wielko$ci i jako$ci emisji do srodowiska beda w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogoéw BHP.

VII.4. Przestrzegane bedg opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

VIIL.5. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
polproduktéw i wyrobow na terenie instalacji beda prowadzone na powierzchni
szczelnej.

VIIL.6. Drogi, place oraz pozostaty teren bedg utrzymane w czystosci i porzadku.
VIHI.7. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyzji.

W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwtoczne
dziatania naprawcze.

VIi1.8. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych w instalaciji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie VI. decyzji.

VIIL.9. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia surowcéw, wody i energii.
VIII.10. Prowadzony proces charakteryzowat sie bedzie wysokg sprawnoscig poprzez
ciggta kontrole, dobér optymalnych parametréw.

VII.11. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskanych z monitoringu oraz
podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajace a wyniki beda
rejestrowane.

IX. Sposoby ograniczenia oddzialywan transgranicznych na srodowisko.

Nie przewiduje sie mozliwosci transgranicznego oddziatywania instalacji
na srodowisko. Na podstawie danych dotyczacych instalacji, przewidywanego
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zasiegu oddziatywania na srodowisko oraz biorac pod uwage odlegto$¢ od granicy
Panstwa uznano, iz planowana do uruchomienia instalacja nie bedzie stanowic
zrodfa transgranicznych oddziatywar na srodowisko.

X. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
wymog informowania o wystapieniu awarii.

X.1.Zapobieganie sytuacjom awaryjnym bedzie sie odbywato poprzez:

- wdrozenie i przestrzeganie dziatania procedur technologicznych,

- monitorowanie i opomiarowanie procesu technologicznego,

- stosowanie $rodkéw chemicznych i ich bezpieczne magazynowanie i transport
zgodnie z wdrozong zaktadowg instrukcjg postepowania,

- systematyczng kontrole stanu technicznego urzadzen i maszyn technologicznych,
- przestrzeganie termindéw przegladéw i remontéw technologicznych,

- opracowanie instrukcji bezpieczenstwa pozarowego okreslajacej m.in. sposoby
minimalizacii ryzyka wystgpienia pozaru i innych niebezpiecznych zdarzen w zwigzku
z eksploatacjg instalacij,

- szkolenie i zaangazowanie pracownikéw,

- dokumentacje przebiegu procesu.

X.2. Ograniczenie skutkdw sytuacji awaryjnych.

X.2.1. W sytuacji wystapienia awarii bedg podejmowane dziatania zgodne

z wytycznymi okreslonymi w zaktadowej instrukcji postepowania w sytuacjach
awaryjnych.

X.2.2. Instalacja bedzie wyposazona w $rodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom. llo$¢ oraz rodzaj
stosowanych $rodkéw dobrany bedzie do rodzaju materiatéw i substancji
stosowanych w Zaktadzie.

X.2.3. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wiasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej, Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska oraz Marszatka Wojewédztwa Podkarpackiego.

Xl. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacii instalaciji,
w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku

w wyniku prowadzonej eksploatacji, qdy sa one przewidywane.

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy opréznié i wyczysci¢ wszystkie
zbiomiki technologiczne, a nastepnie zdemontowa¢ i zlikwidowa¢ wszystkie obiekty
i urzadzenia zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz wymaganiami ochrony srodowiska.

XIl. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania enerdii.

XIl.1. Prowadzona bedzie kontrola zuzycia energii.
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XIl.2. Podejmowane beda dziatania majgce na celu ograniczenie zuzycia energii

we wszystkich mozliwie uzasadnionych technologicznie i ekonomicznie dziataniach,
w tym m.in.:

- efektywne wykorzystanie i oszczedzanie energii elektryczne;j,

- stosowanie surowcéw niewymagajacych suszenia przed wykorzystywaniem

w odlewni,

- stosowanie energooszczednych urzgdzen,

- prawidiowy dobdr mocy nowo zainstalowanych urzadzen elektrycznych do potrzeb
Zaktadu oraz prowadzenie ich systematycznej konserwacji,

- prowadzenie kontroli zuzycia energii.

Xlll. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wiasciwemu do wydania

pozwolenia i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska informacji
pozwalajacej ha przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi

w _pozwoleniu.

Do 31 marca danego roku nalezy przedtozyé Marszatkowi Wojewodztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewo6dzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska roczne zestawienia, za rok poprzedni w zakresie:

- rodzajoéw i wielko$ci emitowanych zanieczyszczen do powietrza,

- rodzajéw i wielko$ci zuzycia surowcéw, wody i energii,

- rodzajow i ilo$¢ wytworzonych odpadoéw,

- rodzaje i ilos¢ przetwarzanych odpadéw,

- rzeczywistej wielkosci produkcji,

- rzeczywistego czasu pracy instalacji.

Zestawienie winno by¢ sporzadzone odrebnie dla instalacji do wytopu miedzi oraz
odrebnie dla instalacji do plastycznej przerobki i obrébki mechanicznej, ktére

na wniosek prowadzacego instalacje, zostang objete pozwoleniem zintegrowanym.

XIV. Dodatkowe wymagania.

Opracowane wyniki pomiaréw prowadzgcy instalacje bedzie przedktadat Marszatkowi
Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewéddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska niezwtocznie, nie pozniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

XV. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

XV.1. Pracownicy zatrudnieni w Zaktadzie bedg przeszkoleni z zasad BHP, ppoz.
oraz przepiséw ochrony srodowiska. Pracownicy beda odpowiedzialni za codzienng
kontrole magazynowanych odpadéw, stanu technicznego pojemnikéw i konteneréw.
XV.2. Na terenie Zakiadu wprowadzony bedzie zakaz palenia papieroséw oraz
uzywania ognia otwartego, poza wyznaczonymi strefami.

XV.3. Miejsca w budynku do magazynowania odpadéw olejéw zostang wyposazone
W rozwigzania ograniczajgce ich rozlanie w przypadku uszkodzenia pojemnikéw
magazynowych.
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XV.4. Drogi ewakuacyjne i pomieszczenia produkcyjne zostang wyposazone

w os$wietlenie ewakuacyjne.

XV.5. Urzadzenia przeciwpozarowe oraz gasnice bedg utrzymane w petne;
sprawnosci technicznej i funkcjonalnej.

XV.6. Drogi dojazdowe do budynk6w beda utrzymywane w ciggtej przejezdnosci.

XVI. Pozwolenie jest wydane na czas hieoznaczony.

XVIl. Zabezpieczenie roszczen.

XVII.1. W stosunku do posiadacza odpadéw METALL-EXPRES Sp. z o.0.,

ul. Siemienskiego 14, 35-234 Rzesz6w ustanowione zostato zabezpieczenie
roszezenh w formie depozytu w wysokosci 574 zt (pieéset siedemdziesiat cztery ztote)
umozliwiajgce pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:

- decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadéw usunigcie odpadow z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, zgodnie z art. 26 ust. 2
ustawy z dnia o odpadach,

- obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach, w tym usuniecia
odpadéw i ich zagospodarowania facznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci

z akeji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w érodowisku lub szkéd

w $rodowisku w rozumieniu ustawy o zapobieganiu szkodom w Srodowisku i ich
naprawie w ramach prowadzonej dziatalnoéci polegajacej na przetwarzaniu
odpadéw, na wiasny koszt, w terminie wskazanym w decyzji o cofnigciu zezwolenia
na przetwarzanie odpadow.

XVII.2. Zobowigzuje posiadacza odpadéw tj. METALL-EXPRES Sp. z 0.0,,

ul. Siemienskiego 14, 35-234 Rzesz6w do utrzymywania ustanowionego
zabezpieczenia roszczen przez okres obowigzywania niniejszego pozwolenia
zintegrowanego uwzgledniajacego przetwarzanie odpadéw oraz po zakonczeniu
obowigzywania, do czasu uzyskaniu ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia
roszczen.

Uzasadnienie

Do Marszatka Wojewédztwa Podkarpackiego wplynat wniosek z dnia 12 czerwca
2025r., METALL-EXPRES Sp. z 0.0., ul. Siemieriskiego 14, 35-234 Rzeszow
(REGON 691752963, NIP 5170049433), w przedmiocie wydania pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu miedzi o zdolno$ci produkcyjnej
wynoszgcej 68,6 tony wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie dziatek nr ewid.
1/321 1/29 obreb 10-Zaczernie, pod adresem 36-062 Zaczernie 190H/190J.

Informacja o przedtozonym wniosku umieszczona zostata w publicznie dostepnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego
ochronie w karcie informacyjnej pod numerem 418/2025. Dodatkowo, wypetniajac
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ustawowy obowigzek wynikajacy z brzmienia art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, w dniu 24 czerwca 2025r. przy pismie znak: 0S-1.7222.88.1.2025.AD
przekazano wersje elektroniczng przedmiotowego wniosku do Ministra Klimatu

i Srodowiska za pomoca $rodkéw komunikacii elektronicznej wraz z informacja

o wysokosci uiszczonej optaty rejestracyjnej, celem rejestraciji.

Instalacja nalezgca do METALL-EXPRES Sp. z o.0. kwalifikuje sie do instalacji
wymienionych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.

w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegodinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U.

z 2014r., poz. 1169), na podstawie ust. 2 pkt 6 Zatgcznika do tego rozporzadzenia,
jako instalacja do topienia, fgcznie ze stapianiem, metali niezelaznych, w tym
produktéw z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych, o zdolno$ci produkcyjnej
przekraczajgcej 4 tony wytopu na dobe dla ofowiu i kadmu lub 20 ton wytopu na
dobe dla pozostatych metali.

Na podstawie § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzes$nia
2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U z 2019r., poz. 1839 ze zm.), instalacja zaliczana jest do przedsiewzieé¢
mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko, w rozumieniu ustawy

z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
Srodowisko (Dz. U. z 2024r., poz. 1112 ze zm.) tym samym, zgodnie z art. 183,

w zwiazku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem
wtasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszatek wojewddztwa.

Przedtozony wniosek wymagat uzupetnienia pod wzgledem formalnym, dlatego tez
pismem z dnia 17 czerwca 2025r., znak: 0S-1.7222.88.1.2025.AD wezwano
prowadzacego instalacje do jego uzupetnienia. Braki formalne zostaty uzupetnione,
a wniosek skompletowany zgodnie z art. 184 ustawy Prawo ochrony srodowiska
przez METALL-EXPRES Sp. z 0.0. ostatecznie w dniu 17 lipca 2025r. W zwigzku

z tym, zawiadomieniem z dnia 21 lipca 2025r., znak: 0S-1.7222.88.1.2025.AD
powiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego. Jednoczes$nie zgodnie z wymogiem art. 218 ust. 1
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, ogtoszeniem z dnia 21 lipca 2025r., znak: jw.
podano do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu przedmiotowego
postgpowania oraz informacje o prawie wnoszenia uwag i wnioskéw do przedtozonej
w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 30 dni, {j. od 22 lipca
2025r. do 25 sierpnia 2025r. na tablicy ogtoszen Spéfki, w poblizu instalacji objetej
wnioskiem, na tablicy ogtoszen Urzedu Gminy Trzebownisko oraz na stronie
Biuletynu Informacji Publicznej i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie
wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.
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Ze wzgledu na fakt, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia¢ bedzie przetwarzanie
odpadéw, w toku prowadzonego postgpowania, zgodnie art. 41 ust. 6a ustawy

o odpadach, w dniu 06 sierpnia 2025r., pismem znak: OS- 1.7222.88.1.2025.AD
wystapiono o opinie Wéjta Gminy Trzebownisko, wiasciwego ze wzgledu na miejsce
prowadzenia dziatalnoéci. Jednoczes$nie, zgodnie z wymogiem art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy o odpadach, dziatajac na podstawie art. 183c. ust. 112 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, pismem znak: jw. wystgpiono do Komendanta Miejskiej
Panstwowej Strazy Pozarnej w Rzeszowie z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji w przedmiocie spetnienia wymagarn okreslonych

w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym. Wojt
Gminy Trzebownisko przedstawit swoje stanowisko w postanowieniu z dnia 18
sierpnia 2025r., znak: OSR.6232.162.2025, opiniujac pozytywnie wniosek o wydanie
pozwolenia zintegrowanego. Komendant Miejski Paristwowej Strazy Pozarnej

w Rzeszowie, postanowieniem z dnia 03 pazdziernika 2025r., znak:
MZ.5268.30.2025.6.DL stwierdzit spetienie dla przedmiotowej instalacji wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz wymagan

w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa

w przedtozonym przez METALL-EXPRES Sp. z 0.0., operacie przeciwpozarowym
wykonanym w maju 2025r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych (upr. nr 415/2000), uzgodnionym pozytywnie przez Komendanta
Miejskiej Paristwowej Strazy pozarnej w Rzeszowie postanowieniem z dnia 04 lipca
2025r., znak: MZ.5268.30.2025.2.DL.

Jednoczes$nie, po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, iz wymaga on
uzupetnienia, w zwigzku z tym, postanowieniem z dnia 27 sierpnia 2025r., znak:
0S-1.7222.88.1.2025.AD wezwano METALL-EXPRES Sp. z 0.0. do jego weryfikaciji.
W odpowiedzi na powyzsze wezwanie, Wnioskodawca przedtozyt uzupetnienie do
wniosku w dniu 26 wrze$nia 2025r.

Na podstawie art. 41a ustawy o odpadach, pismem z dnia 20 pazdziernika 2025r.
znak: 0S.1.7222.88.1.2025.AD, wystgpiono do Podkarpackiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie o przeprowadzenie kontroli instalacji
w Zaczerniu w przedmiocie spetnienia wymagarn okreslonych w przepisach ochrony
srodowiska. Jednakze, po przeprowadzeniu ogledzin instalacji do wytopu miedzi
przez przedstawicieli Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w dniu 06 listopada
2025r. uznano, iz wniosek wymaga ponownego uzupetnienia w zakresie danych

i informacji wynikajacych z zapiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska. Dlatego tez
postanowieniem z dnia 12 listopada 2025r., znak: 0S-1.7222.88.1.2025.AD wezwano
prowadzacego instalacje do przedtozenia wyjasnien, a 14 listopada 2025r. pismem
znak: jw. zwrécono sie do Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie o nierozpoczynanie kontroli do czasu uzupetnienia
wniosku. Po przediozeniu wyjasnien przez METALL-EXPRES Sp. z 0.0. w dniu 27
listopada 2025r., wystapiono ponownie do PWIOS w Rzeszowie z wnioskiem z dnia
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03 grudnia 2025r. o przeprowadzenie kontroli, ktéra odbyta sie z udziatem
przedstawiciela Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w dniu 15 stycznia 2026r.
Zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach, postanowieniem z dnia 30 stycznia
2026r., znak: W1.7060.109.2025.DS, Podkarpacki Wojewo6dzki Inspektor Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie stwierdzit, ze przedmiotowa instalacja eksploatowana
przez METALL-EXPRES Sp. z 0.0. w Zaczerniu spetnia wymagania okre$lone

w przepisach ochrony srodowiska.

Na podstawie art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku

z art. 48a. ustawy o odpadach, z uwagi iz w przedmiotowej instalacji realizowane
bedag procesy przetwarzania odpadéw z tytutu prowadzenia ww. dziatalnosci,
METALL-EXPRES Sp. z 0.0. posiadaé bedzie ustanowione zabezpieczenie roszczen
umozliwiajgce pokrycie kosztow wykonania zastepczego decyzji nakazujacej
usuniecie odpaddw z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub
magazynowania oraz ich zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku lub
szkdd w Srodowisku. Posiadacz odpadéw ma obowiazek utrzymywaé ustanowione
zabezpieczenie roszczen przez okres obowigzywania pozwolenia zintegrowanego
uwzgledniajgcego zbieranie i przetwarzanie odpadéw i po jego zakonczeniu, do
czasu uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczen, o ktorej
mowa w ust. 18. ustawy o odpadach. Ww. zabezpieczenie roszczen ustanowione
zostato postanowieniem z dnia 11 grudnia 2025r., znak: OS-1.7222.88.1.2025.AD.
Wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen, wyliczona zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Srodowiska w sprawie wysokosci stawek zabezpieczenia roszczen, w formie
gwarancji bankowej wynosi¢ bedzie 574 zt (pie¢set siedemdziesiat cztery zlotych).

Rozpatrujac wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalono, iz na terenie nalezacym do
METALL-EXPRES Sp. z 0.0. w Zaczerniu eksploatowana bedzie instalacja do
wytopu miedzi o zdolnosci produkcyjnej wynoszacej 68,6 tony wytopu na dobe,

w tym 48,6 ton katod miedzianych oraz 20 ton ztomu miedzianego. W Zaktadzie
pracowac bedg dwie linie produkcyjne z wydajnoscig 12 000 ton wytopionej miedzi
rocznie kazda. Instalacja do wytopu miedzi bedzie usytuowana w Zaczerniu na
dziatce nr ewid. 1/32, natomiast dodatkowo na dziatce nr ewid. 1/29 bedg utworzone
miejsca do magazynowania odpadéw powstajacych w wyniku eksploatacji instalaciji.
Bezposrednie sagsiedztwo dziatek, na ktérych funkcjonowac bedzie instalacja
stanowig tereny o charakterze przemystowym z zabudowg przemysfowg

i magazynowa. Obszar, na ktérym eksploatowana bedzie instalacja objety jest
Miejscowym Planem Zagospodarowania Przestrzennego ,Podkarpacki Park
Naukowo-Technologiczny - Il etap, w czesci potozonej w Gminie Trzebownisko”.

W instalacji prowadzone beda procesy technologiczne, powodujgce emisje
zanieczyszczen do powietrza, emisje hatasu do $rodowiska, powstawanie odpadéw
(niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne) oraz zuzycie wody dostarczonej z sieci
zewnetrznej.
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Gtéwnym zrodtem emisji zanieczyszczen do powietrza objgtym niniejszym
pozwoleniem bedzie proces wytopu i odlewu miedzi zachodzacy na dwéch liniach
technologicznych. Emisja odbywac¢ sie bedzie dwoma poziomymi emitorami
(indywidualny dla kazdej linii). Zanieczyszczone powietrze, przed odprowadzaniem
do atmosfery, bedzie oczyszczane w filtrach workowych. W obiektach, gdzie bedzie
usytuowana instalacja do wytopu miedzi, funkcjonowaé bedzie ogdlna wentylacja
mechaniczna, ktéra bedzie stuzy¢ gtéwnie do zachowania odpowiednich warunkow
na stanowiskach pracy. Powietrze z hal H.01, H.01*, H.02 i H.03 bedzie
odprowadzane do atmosfery poprzez 5 zadaszonych i 3 poziome emitory. Ponadto,
na terenie instalacji beda eksploatowane zrodfa, ktére nie wymagajg pozwolenia,

a wymagaja zgtoszenia, tj. kotty gazowe o tacznej mocy 1,684 MW. Wobec
powyzszego w pozwoleniu zintegrowanym nie okreslono warunkéw emisji do
powietrza dla tych zrédet. Na terenie przedmiotowe;j instalacji nie beda wystepowac
Zrédia emisji objete standardami emisyjnymi.

W niniejszej decyzji ustalona zostata maksymalna dopuszczalna emisja

w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji oraz warunki wprowadzania do
srodowiska substancji lub energii i wymagane dziatania, w tym §rodki techniczne
majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Dla instalacji nie przewiduje sig
innych emisji niz wynikajace z normainej eksploatacji instalacji. Stanowiska do
pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw lub pytow wprowadzanych do powietrza
z instalacji zamontowane zostang na emitorach E1 i E2. Stanowiska te bedg na
biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym prawidtowe wykonywanie pomiarow
emisji oraz zapewniajgcym zachowanie wymogéw BHP. Pomiary emisji
zanieczyszczen do Srodowiska beda wykonywane dostgepnymi metodykami, ktorych
granica oznaczaino$ci bedzie ponizej dopuszczalnego poziomu emisiji.

Instalacja do wytopu miedzi zostanie objeta konkluzjami dotyczgcymi najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych, zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, ustanowionych decyzjg
wykonawcza komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016r. Zgodnie z ww.
konkiuzjami BAT dla instalacji odlewni miedzi winien by¢ realizowany monitoring
emisji zorganizowanej do powietrza w zakresie nastepujacych wskaznikow: pyt,
arsen, kadm, miedz, otéw, catkowite LZO, dioksyny i furany, dwutlenek siarki, tlenki
azotu, kwas siarkowy i rte¢, z czestotliwoscia 1 raz na rok. Ze wzgledu na rodzaj
stosowanych surowcéw i przebieg procesu technologicznego, Spétka zawnioskowata
o nieustalanie emisji dopuszczalnej dla rteci i kwasu siarkowego. Sposréd procesow
prowadzonych w instalacji do produkcji miedzi wymagania w zakresie emisji rteci
moglyby by¢ zwigzane z prowadzeniem procesu pirometalurgicznego, w ramach
ktorego stosuje sie surowce zawierajgce rte¢. Natomiast emisja kwasu siarkowego
mogiaby pochodzi¢ z komér do elektrolitycznego otrzymywania metali, komér do
rafinacji elektrolitycznej i komory czyszczacej maszyny usuwajacej powtoki z katody
i maszyny czyszczacej ztom anodowy. W przypadku instalacji eksploatowanej przez
METALL-EXPRES Sp. z o.0. planowany jest wytop katod miedzi i ztomu
miedzianego o wysokiej czystosci, z ktérych powstajace elementy bedg poddawane
obrébce plastycznej i mechanicznej. Podczas produkcji nie bedg wykonywane ww.
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procesy, a surowiec nie bedzie zawiera¢ w swym sktadzie rteci. W zwigzku

z powyzszym ustalono, iz Spétka METALL-EXPRES nie podlega pod wymagania
dotyczace monitorowania emisji rteci i kwasu siarkowego i przychylono sie do
wniosku o nieustalanie emisji dopuszczalnej dla tych substancji.

We wniosku wykazano, ze emisja pytéw i gazéw wprowadzanych do powietrza ze
wszystkich zrédet i emitoréw na terenie Zaktadu nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktérego
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczeg6lnoéci, ze emisja z emitoréw
instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych pozioméw substancii

w powietrzu, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012r. w sprawie poziomoéw niektérych substancji w powietrzu oraz w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia

dla niektérych substancji w powietrzu.

W wyniku eksploatacji instalacji do wytopu miedzi powstawa¢ bedg odpady
niebezpieczne oraz odpady inne niz niebezpieczne, klasyfikowane zgodnie

z art. 4 ustawy o odpadach i zatgcznikiem do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia
02 stycznia 2020r. w sprawie katalogu odpadéw. W niniejszej decyzji ustalono
dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadow wytwarzanych w toku pracy instalacji,

z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci oraz warunki
gospodarowania wytwarzanymi odpadami, sposoby i miejsca ich magazynowania
oraz sposoby zapobiegania powstaniu odpadéw, ograniczania ilo$ci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na $rodowisko. Wytwarzane odpady przekazywane
bedg do przetwarzania odbiorcom posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia na
gospodarowanie odpadami. Odpady te, w zaleznosci od rodzaju przekazywane beda
z uwzglednieniem hierarchii postepowania z odpadami do przetwarzania

w procesach odzysku badz unieszkodliwienia w sposo6b okreslony, zgodnie

z zatgcznikami nr 1 ,Niewyczerpujgcy wykaz proceséw odzysku” i nr 2
~Niewyczerpujacy wykaz proceséw unieszkodliwiania” do ustawy o odpadach.

W instalacji do wytopu miedzi poza katodami miedzianymi, stosowany bedzie takze
ztom miedziany klasyfikowany jako odpady o kodzie: 12 01 03 (odpady z toczenia

i pitowania metali niezelaznych), 12 01 04 (czastki i pyty metali niezelaznych),

17 04 01 (miedz, braz, mosigdz), 19 12 03 (metale niezelazne). We wniosku
okreslono 7 000 Mg jako roczng ilo$¢ odpaddéw miedzi przewidziang do
przetworzenia. W zwigzku z powyzszym, w niniejszej decyzji okreslono rodzaje

i masy ww. odpadow kierowanych do przetwarzania, rodzaje i masy odpadéw
powstajgcych w wyniku przetwarzania, maksymalne masy poszczegoéinych rodzajow
odpadéw i maksymalng taczng mase wszystkich rodzajéw odpadow, ktére moga by¢
magazynowane w tym samym czasie w instalacji oraz ktére mogg by¢é
magazynowane w okresie roku, najwiekszg mase odpadow, ktdre beda mogtyby by¢
magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym (hali
technologicznej), wynikajgcg z wymiardéw obiektu budowlanego oraz catkowitej
pojemnosci (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania instalacji. Wskazano réwniez
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rodzaje i masy odpadéw powstajgcych w wyniku przetwarzania, metode
przetwarzania oraz okreslono miejsca i sposéb magazynowania odpadow
przetwarzanych. Odzysk ww. odpadéw, prowadzony bedzie z wykorzystaniem
metody kwalifikowanej jako proces R4 (recykling lub odzysk metali i zwigzkow
metali). Przetwarzanie odpadow w procesie odzysku odbywac¢ sie bedzie

z zachowaniem zasad dotyczacych gospodarowania odpadami okre$lonych

w obowigzujgcych przepisach w tym zakresie. Nadzér nad przebiegiem procesu
przetwarzania odpadow beda sprawowaé osoby upowaznione, posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie zawodowe w tym zakresie. Wnioskodawca
posiadat bedzie mozliwosci techniczne i organizacyjne pozwalajace na nalezyte
prowadzenie dziatalno$ci w zakresie przetwarzania odpadow.

Woda do instalacji na cele technologiczne i na cele sanitarno-bytowe pobierana
bedzie z sieci wodociggowej na podstawie stosownej umowy. W instalaciji nie beda
powstawaé $cieki przemystowe. Zuzyte ciecze i szlamy beda klasyfikowane jako
odpady i przekazywane uprawnionym podmiotom. Scieki socjalno — bytowe, jak
réwniez wody opadowo — roztopowe z powierzchni utwardzonych oraz dachéw bedg
odprowadzane do kanalizacji zewnetrznych. Na podstawie wynikéw analizy
substancji stwarzajgcych zagrozenie stosowanych lub uwalnianych w instalaciji
wytopu miedzi eksploatowanej przez METALL-EXPRES Sp. z 0.0. oraz przedtozonej
przez zarzadzajacego instalacjg analizy wymagalnoéci sporzgdzenia raportu
poczatkowego uznano, Ze nie ma znaczgcego ryzyka skazenia gleby oraz wod
podziemnych i powierzchniowych, a tym samym raport poczatkowy nie jest
wymagany. W analizie wymagalno$ci raportu poczatkowego wskazano,

ze prowadzgcy instalacje ograniczyt do minimum ryzyko zanieczyszczenia
$rodowiska gruntowo-wodnego poprzez wtasciwa eksploatacje instalacii, racjonalne
postepowanie z odpadami oraz wtasciwe wykorzystanie substancji stwarzajgcych
zagrozenie dla srodowiska gruntowo-wodnego. Z uwagi na fakt, iz instalacja nie
bedzie negatywnie wptywaé na stan jakosci wod podziemnych niniejszg decyzjg nie
natozono obowigzku wykonania lokalnej sieci piezometréw stuzacej do
monitorowania wptywu instalacji na stan jakosci wéd podziemnych.

Dla instalacji zgodnie z art. 188 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska ustalono
parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym rozktad czasu
pracy zrodet hatasu w ciagu doby. Ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu réownowaznego hatasu dla dnia i nocy dia terenéw objetych
ochrong przed hatasem. Pomiary hatasu okreslajace oddziatywanie akustyczne
instalacji objetej pozwoleniem na tereny zabudowy mieszkaniowej prowadzone bedg
metodg obliczeniowa w oparciu o wyniki pomiaréw hatasu w punktach
zlokalizowanych przy gtéwnych zrédiach hatasu. Z wniosku wynika, ze dotrzymane
zostang dopuszczalne poziomy hatasu na terenach chronionych znajdujacych sie
w najblizszej odlegtosci od Zaktadu, w zwigzku z tym nie wskazano na koniecznos¢
tworzenia terenu ograniczonego uzytkowania w mysl art. 211 ust. 9 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.
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Niniejszg decyzjg ustalono ilos¢ przewidywanej do wykorzystania energii, materiatéw,
surowcow i paliw. Zobowigzano réwniez zarzgdzajgcego instalacja do monitorowania
ilosci zuzywanych mediéw oraz podejmowania dziatan ograniczajgcych ich zuzycie.
Ponadto, ustalony zostat obowigzek prowadzenia pomiaréw i ewidencjonowania
wielkosci emisji do srodowiska w sposéb zgodny z przepisami szczegétowymi w tym
zakresie oraz wskazany zostat zakres dziatarh podejmowanych w ramach
monitorowania i kontroli dziatalnosci objetej zezwoleniem. Zarzadzajacy instalacjg
prowadzit bedzie monitoring instalacji zgodnie z wymaganiami okre$lonymi

w decyzji. Na podstawie art. 188 ust. 3 pkt 6 ustawy Prawo ochrony srodowiska
okreslono takze sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury
pomiarowej stuzacej do monitorowania procesoéw technologicznych.

W niniejszej decyzji, zgodnie z wymogami art. 211 ust. 6 pkt. 12 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska ustalono obowigzki sprawozdawcze. Prowadzacego instalacje
zobowigzano do przesytania rocznych informacji pozwalajacych na przeprowadzenie
oceny zgodnosci funkcjonowania instalacji z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w decyzji ustalono
wymagania konieczne dla osiggniecia wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci. Zastosowane rozwigzania technologiczne, techniczne i sposob prowadzenia
instalacji zapewnia¢ bedg wysoki stopien ochrony $rodowiska jako cato$ci, zgodnie
z wymogami konkluzji BAT.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016r. w sprawie
rodzajéw i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych,
decydujgcych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej, Zaktad nie zostat zaliczony do instalaciji
o zwiekszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej i w zwigzku z tym
nie ma obowigzku posiadania ,Programu Zapobiegania Awariom”. Wobec
powyzszego w niniejszej decyzji okreslono sposoby zapobiegania wystepowaniu

i ograniczania skutkéw awarii oraz natozono na prowadzacego instalacje obowiazek
informowania o wystapieniu awarii. Zastosowany system kontroli procesu
technologicznego zabezpieczy instalacje przed uszkodzeniem oraz ograniczy
mozliwo$¢é wystapienia awarii.

Z przedstawionych we wniosku informacji wynika, ze nie planuje sie innego
wykorzystania instalacji niz jej przeznaczenie, tj. wytopu i odlewu miedzi. Instalacja
bedzie pracowa¢ w warunkach normalnych w petnym obciazeniu, planowane okresy
funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych to okres
uruchamiania instalaciji i okres jej wytaczania na czas ewentualnego remontu.

W zwigzku z tym w niniejszej decyzji nie ustalono dla instalacji wielkosci
maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszczalnych czaséow
utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajgcych od normalnych.
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Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobéw ograniczania tych
oddziatywan.

Zgodnie z art. 204. ustawy Prawo ochrony srodowiska instalacje wymagajace
pozwolenia zintegrowanego winny spetnia¢é wymagania wynikajace z najlepszych
dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 207 ww. ustawy. W aktualnym stanie
prawnym instalacja do wytopu miedzi winna spetni¢ wymagania najlepszych
dostepnych technik (BAT) okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r., ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali
niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Tabela 15

Wymogi konkluzji BAT

Zakres spelnienia wymogoéw konkluzji BAT przez instalacje
do wytopu metali niezelaznych

BAT1

Wadrozenie

i przestrzeganie
systemu zarzadzania
$rodowiskowego.

W Zakiadzie wdrozony jest System Zarzadzania Jakoscig zgodny z normg ISO
9001:2015 (z elementami Systemu Zarzadzania Srodowiskowego oraz Systemu
Zarzgdzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy). Dokumentacje systemowg
stanowic beda procedury, instrukcje, dokumentacja technologiczna, wedtug
ktérych prowadzone beda procesy technologiczne oraz sposéb ich kontroli.

BAT 2
BAT 22

Zapewnienie
efektywnego zuzycia
energii.

W instalacji stosowany bedzie system nadzoru - ciagly, szczegétowy monitoring
zuzycia energii. Dzigki zainstalowaniu licznikéw energii przy najbardziej
energochlonnych urzadzeniach, mozliwe bedzie Sledzenie zuzycia energii na
kazdym etapie procesu wytwérczego. W ramach systemu zarzadzania jako$cia

w Zakiadzie stosowana bedzie instrukcja ,DOSTAWA MEDIOW
ENERGETYCZNYCH | WODY".

Stosowane surowce nie bedg wymagacé suszenia czy dosuszania przed ich
wykorzystaniem w odlewni. Wszystkie surowce, w tym ziom metali magazynowane
beda w tej samej hali co piece topielne.

Dodatkowo na zmnigjszenie zuzycia energii wptywa¢ bgdzie odpowiednie
prowadzenie wytopu, wlasciwe utrzymanie piecéw topielnych i odlewniczych,
odpowiednie zasady transportu ciekiego metalu m.in.:

- tadowanie ziomu prowadzone bedzie zgodnie z zasadami przyjetymi

w instrukcjach obstugi i powszechnie przyjetymi zasadami topienia (fadowanie do
pieca od najmniejszych kawatkéw) zgodnie z karta wytopu, skiad i itosci zgednie
z instrukcjg wytopu dla poszczegdinych rodzajéow stopéw,

- w wyniku wieloletniej prakiyki doboru sktadu i zatadunku wsadu do piecow,
doladowywanie kawalkéw do pieca, a co za tym idzie dodatkowe ofwieranie
pokryw zostanie ograniczone do minimum, czesto$¢ otwierania pieca uzaleznione
bedzie od wydajnosci linii (mniejsza wydajnos¢ mniej cykli zatadunkowych,

- utrzymywanie pokryw i innych elementéw pieca prowadzone bedzie zgodnie

z zatwierdzonym harmonogramem przegiadéw i remontéw,

- kontrola wylozenia ogniotrwaiego — poprzez pomiar temperatur skorupy pieca
(prewencyjnie), kontrole wizualne, tadowanie wsadu tak, aby nie uderzat

o wymurowke,

- transport cieklego metalu prowadzony bedzie cyklicznie z pieca topielnego do
pieca odlewniczego poprzez rynne przelewowa, w sytuacjach awaryjnych bgdzie
przelewany do kadzi awaryjnych .

BAT 3

Kontrola procesu
w celu zapewnienia
efektywnosci
Srodowiskowej.

W Zaktadzie prowadzona bedzie kontrola procesu technologicznego poprzez:

- §cistg kontrole surowcéw na samym poczatku procesu produkeyjnego majgca na
celu efektywng gospodarke surowcowa w Zaktadzie; przyjmowanie i kontrola
dostaw surowcow okreslone begdg za pomocg instrukgji,

- poddawane surowcow kontroli jakosciowej i ilosciowej — po stwierdzeniu
zgodnosci z stawianymi wymogami dana dostawa zostanie przyjeta na magazyn
pod odpowiednig klasa ziomu lub odestana do dostawcy,

- monitorowanie efektywnosci zuzycia surowcow przez wyznaczenie wskaznikow:
uzysk piecowy (stosunek masy odlewu surowego/wsadu metali), uzysk cigcia
(stosunek odlewu pocigtego/odiewu surowego).

Na potrzeby sprawnego i kompletnego monitoringu proceséw produkcyinych
funkcjonowat bedzie Plan Kontroli i Badan (PKB). Dokument ten zawiera wytyczne
do prowadzenia pomiaréw i odczytéw kontrolnych parametréw istotnych z punktu
widzenia technologii. Sa to: rodzaj kontroli, czestotliwosé, dotyczaca
procedura/instrukcja, rodzaj zapisu. Zasady postepowania, rodzaje wykonywanych
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badan i odczytéw w danym momencie procesu zawiera¢ bedg szczegdtowe
procedury i instrukcje wchodzace w skiad ww. planu. Wyniki prowadzonych badan
zapisywane bedg w odpowiednich kartach (np. karcie wytopu) i ksigzkach
technologicznych. Ksigzki technologiczne zawiera¢ bedg szczegotowe zapisy

z przebiegu operacji technologicznych prowadzonych na danym urzadzeniu.
Ksigzki te znajdowac sie beda w mistrzéwkach lub bezposrednio przy
urzgdzeniach.

- kontrole temperatury kapieli w czasie postoju i prowadzenia procesu topienia
metalu przy wykorzystywaniu termopary w ostonach; termopara dla pieca
topielnego bedzie posiadaé ostone szklang, termopara dla pieca odlewniczego
ostone betonows,

- sterowanie praca piecow i urzadzen odlewniczych z szaf sterowniczo-
pomiarowych; w ramach tego prowadzony bedzie ciagly pomiar temperatury,
natezenia pradu, temperatury powietrza chiodzacego,

- sterowanie mocg piecéw w zaleznosci od wydajnosci linii i predkosci odlewania.

BAT 4

Ograniczanie
zorganizowanych
emisji pytu i metalu do
powietrza

W instalacji stosowane bedzie w zakresie rozwigzan systemowych, tj. redukcja

u zrédia. Powietrze odciggane z procesu topienia i odlewu miedzi bedzie poprzez
okapy kierowane do filtrow workowych o skutecznosci redukgji pylu na poziomie
99%.

Prowadzone beda okresowe pomiaréw emisji pyléw zanieczyszczen do powietrza
oraz kontrola sprawnosci urzadzen redukujacych emisje.

BAT5

Zapobieganie
emisjom
rozproszonym do
powietrza i do wody.

W zakresie zapobiegania emisjom pytow i gazow do powietrza i wody:

- Z kazdym z zespotdéw piecow topielnych wspotpracowaé bedg odrgbne odciagi
powietrza potgczone kanatem zbiorczym z filtrem workowym,

- sprawnos$¢é odpylni pozwoli na wychwycenie min. 99% emisji pyléw i gazow
odlotowych,

- stosowane beda okapy odciggowe zlokalizowane na ramieniu o regulowanej
ditugosci pozwalajacym je ustawié, w miejscach emisji nad piecami topielnymi
w czasie przelewania cigglego stopu do pieca odlewniczego, dla usunietych
goracych zgaréw,

- okapy odciggowe posiadaé bedg ukiady sterowania: przesuwania potozenia,
opuszczanie i podnoszenie okapu co zwieksza sprawno$¢ odciagania pytéw,

- odciagi wspdipracowac bedg z wentylatorami przez co gazy i pyly kierowane
bedg kanatami do urzadzen ochrony powietrza,

- pyly z filtréw podawane bedg do zamknigtego zbiornika buforowego, skad
wywozone beda transportem samochodowym,

- do magazynu surowcow, odpadéw i wentylatorni z filtrami prowadzi€ bedzie
utwardzona droga, na otwartym terenie nie bgdg prowadzone operacje zwigzane
z magazynowaniem, obstugg i transportem materiatéw czy odpaddw, pozostatosci
procesowe sypkie (w tym pyly z filtrow) beda wywozone w zamknigtych
pojemnikach lub big-bagach, nie bedzie przesypywania odpaddéw na terenie
Zaktadu,

- hale odlewni beda sprzatane i odkurzane,

- w instalacji stosowane bedg zamkniete obiegi wody chiodniczej, ktére beda
szczelne, na biezgco kontrolowane i nadzorowane, a w razie potrzeby
remontowane,

- teren, na ktérym zlokalizowana bedzie instalacja, wyposazony bedzie

w kanalizacje deszczowsg ujmujacy i odprowadzajgca zanieczyszczone wody
opadowe i roztopowe do separatora substancji ropopochodnych z osadnikiem,
- pracownicy szkoleni beda w zakresie przestrzegania reziméw technologicznych
okreslonych dla instalacji na wszystkich etapach produkgii,

monitorowanie zuzycia surowcow i paliw,

- instalacja eksploatowana bedzie w sposéb wiasciwy oraz dokonywane bedg
regularne naprawy i przeglady maszyn i urzadzenr wchodzacych w jej skiad.

BAT 6

Opracowanie

i wdrozenie planu
dziatan dotyczgcego
zapobiegania

i ograniczenia
rozproszonych emisji
pytéw.

W Zakiadzie funkcjonowaé bedzie System Zarzadzania Jakosci (ISO) zawierajgcy
réwniez aspekty zwigzane z zarzadzaniem $rodowiskowym. Bedg to:

- instrukcje technologiczne i stanowiskowe, w ktorych zapisane beda Sciste zasady
postgpowania podczas prowadzenia procesow technologicznych i operowania
urzadzeniami,

- procedury kontroli podstawowych parametréw procesu poprzez pomiary i odczyty
z urzadzeti pomiarowych i licznikéw.

Zaklad posiadac bedzie wdrozone w ramach posiadanego systemu zarzgdzania
m.in.; instrukcje obstugi i eksploatacji poszczegélnych piecow topielnych - DTR;
instrukcje eksploatacii filtrow workowych — DTR.

W instrukcjach dotyczgcych technologii znajdowaé sie bgdg zapisy dotyczace
zaleceri majgcych na celu ochrone $rodowiska, w tym zapobieganie powstawaniu
emisjom rozproszonym.

BAT 7

Zapobieganie emisjom
rozproszonym ze

Zakiad posiadac bedzie instrukcje dot. przyjecia i kontroli surowcow i ztomu
poprzez kontrole ilo§ciows i jakosciowg dostaw, na wjezdzie do Zakiadu.
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sktadowania Odpady poddawane przetworzeniu (ztom miedziany) bedg magazynowane
SUrowcow. w spos6b bezpieczny dla $rodowiska w budynku hali ze szczelng posadzka.
Umieszczane beda one w specjalnie wyznaczonym i opisanym miejscu,
a w zaleznosci od rodzaju i formy odpaddéw, beda magazynowane luzem
w wydzielonym migjscu lub w pojemnikach metalowych. Miejsca magazynowe
beda opisane, podobnie jak poszczegéine partie surowcdw (charakterystyka
ilosciowa i jako$ciowa). W odlewni nie bedg magazynowane surowce pyliste.
W odlewni nie bgda stosowane zbiorniki cisnieniowe lub zbiorniki na materiaty
ptynne czy reaktywne. Pozostale surowce magazynowane beda w oryginalnych
opakowaniach handlowych zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem terenu.
Surowce stosowane w instalacji nie beda podlega¢ obrébce. Wsad do piecow
topielnych dostarczany bedzie na podesty piecow wozkami zatadowczymi
. . w pojemnikach lub na paletach, zatadunek za pomocag podno$nika SKAKO (winda
Zapobieganie emisjom | z koszem). Podczas transportu i czynnosci przetadunkowych planowane jest
BAT 8 | Fozproszonym zabezpieczanie surowcow/odpadow przed rozproszeniem poprzez zamykanie
z obrébki oraz kontenera lub pojemnika na czas transportu (w przypadku materiatéw sypkich),
transportu surowcow. przykrywanie np. siatkg kontenera z odpadami, zatadunek i roztadunek podczas
bezwietrznej pogody, zaladunek i roztadunek poza okresami opadéw
atmosferycznych (dla czynnosci wykonywanych na zewnatrz budynkéw).
Zapobieganie
 ograniczanie emisjom | y,, instalacji stosowany bedzie system ruchomych okapéw zbierajgcych gazy i pyly
BAT9 ;%zigrr:rsﬁzeonzrznésvoprzez z miejsc emisji i kierujacych je zbiorczym kanatem do centrainego ukiadu w postaci
N dlotowyc% i ich filtréw workowych.
oczyszczanie.
W instalacji stosowany bedzie monitoring emisji pytéw i gazéw do powietrza
z emitoréw odlewni (E1 i E2), w tym: pyt ogblem, pyt zawieszony PM10, pyt
. ) - zawieszony PM2,5, metale zawarte w pyle: arsen, kadm, miedz, nikiel, oléw, oraz
BAT 10 g"o°”';3vri‘;‘;";;“e EMISH | dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, catkowite LZO oraz dioksyny i furany (PCDD/F).
P ; Pomiary emisji wykonywane beda z czestotliwoscig co najmniej 1 raz w roku przez
laboratorium akredytowane metodami referencyjnymi o oznaczalnosci ponizej
wartosci dopuszczalnej.
BAT 11 ggr?"“’ze"ie emisii | Nie dotyczy.
eci.
Ograniczenie emisji W odlewni miedzi emisja dwutlenku siarki bedzie wystgpowaé na poziomie
BAT 12 d‘;’zuél\:nok;;frk' th 0 71,7 mg/Nm? przy wskazanych w konkluzjach BAT poziomach emisji do powietrza
g sokiei zaw;vr)t/oéci tei (BAT-AELs) w zakresie 50 - 300 mg/Nm?®. W zwiazku z powyzszym, wymag ten nie
‘évgbstanjcji. J dotyczy przedmiotowej instalacji.
Zapobieganie emisjom
BAT 13 | NOy z procesu Nie dotyczy.
pirometalurgicznego.
Aby zapobiec wytwarzaniu Sciekéw lub je ograniczyé, planowane jest:
- mierzenie ilosci zuzytej wody $wiezej (wykorzystywanej do zasilania
i uzupetniania obiegéw wody chiodniczej) i itfosci odprowadzonych $ciekow (wod
Zapobieganie chiodniczych), przy czym pomiar nie bedzie dokonywany w sposéb bezposredni
BAT 14 | wytwarzaniu $ciekow przez odczyt, lecz w sposob posredni, obliczeniowy (przy uzyciu ustalonych
lub ich ograniczanie. wskaznikéw/w oparciu o ilo$¢ zuzytej wody i jej ubytek wynikajacy z parowania),
- stosowanie systemu chfodzenia o obiegu zamknietym (obieg chtodniczy
pierwotny i wtérny).
W instalacji nie beda powstawad $cieki przemystowe. Odpady ciekte bedg
Zapobieganie klasyfikowane jako odpad i przekazywane uprawnionym odbiorcom. Zaréwno
zanieczyszczeniu wod proces technologiczny, jak magazynowanie surowcéw i odpadéw bedzie odbywac
BAT 15 i ograniczanie emisii sie wewnatrz obiektéw na szczelnych nieprzepuszczalnych posadzkach.
do wody Wykorzystywana w procesie woda chiodnicza bedzie krazy¢ w obiegu zamknigtym.
; Wody opadowo — roztopowe przed odprowadzeniem do kanalizacji nalezacej do
innego podmiotu, bedg oczyszczane w separatorze substanciji ropopochodnych.
BAT 16 Z":Cv‘g%r:""a"‘e emisii | Nie dotyczy.
. . - Aby ograniczy¢ emisje do wody, planowane jest oczyszczanie wody obiegu
BAT 17 Sg(rjanlczeme emisjiido chtodniczego poprzez stosowanie sedymentacji i filtracji, prowadzone w obrebie
Y. tapacza oleju oraz osadnika z filtrem zwirowym.
BAT 18 Ograniczenie emisji W.instalacji emisje 'he’ﬂasu ograni_czono poprzez: . e
halasu. - zidentyfikowanie Zrédet hatasu i prowadzenie pomiaréw wielko$¢ emisji hatasu do
Srodowiska,

0S-17222.88.1.2025.AD

Strona 36 z 40




- obudowanie istotnych Zrédet bezposredniej emisji hatasu konstrukcjg
dzwigkochtonng, w tym: agregatéw pradotwdrczych i ukiady wyciggowego
zanieczyszczenia znad instalacji i uktadu redukujgcego emisje pytow,
- usytuowanie maszyn emitujgcych halas i miejsc magazynowania surowcow,
w tym ziomu wewnatrz hali,
- wygtuszenie hali produkcyjnej poprzez zamontowanie bram roletowych na
wjezdzie do hali produkcyjnej i prowadzenie procesu produkcyjnego przy
zamknietych bramach wejSciowych hali.
Ograniczenie emisji Nie dotyczy.
BATHE zapachu.
W instalacji stosowany bedzie odzysk zlomu wiasnego, tj. odpadéw czystej miedzi,
jak réwniez wykorzystywany bedzie ziom dostarczany z zewnatrz jako ziom
niezanieczyszczony innymi metalami lub substancjami niebezpiecznymi. Bedzie to
ztom miedziany o okreslonym skladzie, w szczegéInosci z proceséw obrébczych
] ) ] w innych zakiadach. Ziom ten nie bedzie zawiera¢ sktadnikow niemetalicznych
Zwigkszenie wynikow | i metali innych niz stopy miedzi.
w zakresie Celem zapewnienia wysokiej jakosci ziomu, zgodnie z przyjetymi instrukcjami
BAT 20 | odzyskiwania - ; ; ;

i postepowania z surowcami, bedzie on segregowany recznie (ze wzgledu na
materiatow wtémych wielkosd), sprawdzany magnesem recznym oraz prowadzona bedzie kontrola
ze ziomu. ilociowa i jako$ciowa ziomu metali dostarczanych do odlewni i magazynu

surowcow. Po wykonaniu badan laboratoryjnych sktadu dostarczonego ztomu
nastgpowaé bedzie okreslenie ich udzialu w namiarze wsadowym do pieca, dia
danego rodzaju stopu. W przypadku niewtasciwej jakosci ztomu (skiad stopu,
wystepowanie zanieczyszczen) ztom zgodnie z instrukcjg zostanie zwrécony do
jego dostawcy.
Zapewnienie
efektywnego zuzycia Nie dotyczy.
EAT S energii w pierwotnej
produkcji miedzi.
Zapewnienie
efektywnego zuzycia
energii w ramach
elektrorafinacji .
BAT 23 i operacji zwigzanych Nie dotyczy.
z elektrolitycznym
otrzymywaniem
metali.
Ograniczanie emisji
wtornych do powietrza .
BAl 24 w pierwotnej produkcji Nie dotyczy.
miedzi.
Zapobieganie emisjom
rozproszonym
z obrébki wstepnej .
BAT 25 materiatéw Nie dotyczy.
pierwotnych
i wtérnych.
W instalacji stosowany bedzie:
- system ruchomych okapéw zbierajacych gazy i pyty ze Zrédet emisji, w tym
piecéw topielnych i odlewniczych i kierowanie ich zbiorczym kanatem do filtréw
Zapobieganie emisjom | workowych,
rozproszonym ) - stosowanie surowcéw niewymagajacych brykietowania i granulowania,
z operacji fadowania, - utrzymywanie podcisnienia i wystarczajgcego poziomu wyciggu gazow w
BAT 26 yvytapiania ) kanatach piecowych | gazowych w celu zapobiegania zwiekszeniu ci$nienia,
I spuszczania - stosowanie piecow topieinych wyposazonych w pokrywy z odprowadzeniem
w pleqach do. ) gazow i pytéw do systeméw odpylajacych,
wytapiania miedzi . - przelewanie metalu z pieca topielnego bezposrednio do pieca odlewniczego, bez
pierwotnej i wtornej posrednictwa kadzi transportowych, poprzez rynne przelewowg (kadzie stosowane
tylko w przypadku awarii i zrzutu cieklego metalu),
- ciagly pomiar temperatury metalu i utrzymywanie mocy w piecu zaleznej od
potrzebnej temperatury topienia (zgodnie z instrukcjg obstugi).
BAT 27 | Ograniczanie emisji
BAT 28 | rozproszonych
BAT 29 | z konwertera Peirce’a-
Smitha, konwertera :
::I 2(1) Hobokena, Nie dotyczy.
konwertowania
BAT 32 | kamienia, konwertera
BAT 33 | obrotowego z gérnym
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BAT 34

dmuchaniem,
odzyskiwania miedzi
przy uzyciu
koncentratora zuzia,
obrébki zuzla,
odlewania anod,

z komor elektrolizy.

BAT 35

Ograniczanie emisji
rozproszonych

z odlewania stopow
miedzi.

W instalacji stosowane bedg ruchome okapy wychwytujace gazy i pyly z procesu
odlewania i kierowane do filtréw workowych. Piece topielne wyposazone beda
w pokrywy z odprowadzeniem powietrza procesowego do systeméw odpylajgcych.

BAT 36

Ograniczanie emisji
rozproszonych

z wytrawiania bez
uzycia kwasu

i kwasem.

Nie dotyczy.

BAT 37
BAT 38
BAT 39
BAT 40

Ograniczanie emisji
pytow i metali do
powietrza

Z przyjmowania,
skladowania obrébki,
transportu,
odmierzania, faczenia,
mieszania, kruszenia,
suszenia, ciecia

i przesiewania
surowcow oraz
obrébki pirolityczne;j,
z suszenia
koncentratu, z pieca
do wytapiania

i konwertera miedzi
pierwotnej,

z przetwarzania
produktow posrednich
miedzi wtérnej.

Nie dotyczy.

BAT 41

Ograniczanie emisji
pytéw i metali do
powietrza z pieca
podgrzewajgcego
miedZ wtérng.

W ciggu uktadu odprowadzajacego gazy i pyly z procesu odlewania i topienia
miedzi bedg zakonotowane filtry workowe o skutecznosci redukcji pylu o ok. 99%

BAT 42
BAT 43
BAT 44

Ograniczanie emisji
pytow i metali do
powietrza z obrébki
zuzla, z pieca
anodowego, z
odlewania anod,

Nie dotyczy.

BAT 45
BAT 46
BAT 48
BAT 49

Qgraniczanie emisji
pytéw i metali do
powietrza z pieca do
topienia miedzi.
Ograniczenie
zZwigzkéw
organicznych do
powietrza z suszenia,
wytapiania i topienia
surowcow wtérnych.

Zgodnie z instrukcjami postgpowania z surowcami prowadzona bedzie weryfikacja
jakosci dostarczanego zlomu. Zatadunek ziomu prowadzany bedzie zgodnie z
instrukcjami obstugi i powszechnie przyjetymi zasadami topienia zgodnie z Kartg
Wytopu Skiad i ilo§ci dodawanego ztomu sg zgodne z instrukcjg wytopu.

Podczas procesu wykorzystywany bedzie system ruchomych okapéw zbierajgcych
gazy i pyly znad piecow topielnych (topienie i podgrzewanie metalu) i odlewniczych
(podgrzewanie metalu).

Centralny odciag z jednej linii technologicznej z wszystkich procesow
prowadzonych w procesie (zatadunek, topienie, podgrzewanie i odlewanie)
kierowat bedzie powietrze procesowe do oczyszczenia w filtrach workowych.

Parametr

Warto$¢ graniczna
BAT-AEL

Proponowany poziom
dopuszczalny ¥

Pyt

2+5 mg/Nm?®

3,5 mg/Nm?

Catkowite LZO

3+30

16,5 mg/Nm?

PCDD/F

< 0000001

0,0000000006 mg/Nm?

Dwutlenek siarki

50+300

77
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Ograniczanie emisji
zZwigzkow
organicznych do
powietrza z ekstrakgji
BAT 47 | za pomoca Nie dotyczy.
rozpuszczainika
w trakcie
hydrometalurgicznej
produkgji miedzi.
Ograniczanie emisji
gazow kwasnych do
BAT 50 | powietrza z komoér do Nie dotyczy.
elektrolitycznego
otrzymywania metali.
Zapobieganie
zanieczyszczeniu
gleby i wéd
podziemnych
=g o z odzyskiwania miedzi | Nie dotyczy.
BAT 52 | , koncentratorze
zuzla i z elektrolizy
podczas produkciji
miedzi.
BAT 53 Zapobieganie W instalacji woda wykorzystywana bedzie wylacznie do celéw chiodniczych,
wytwarzaniu Sciekow. a funkcjonujace obiegi wody chlodniczej beda zamkniete.
W instalacji stosowany bedzie:
- odzysk ztomu, odpadow z cigcia wlewkéw ~ kontrola i zawracanie pozostato$ci
i odpadéw do topienia —tzw. zlom obiegowy, ktéry bedzie petnowarto$ciowym
surowcem,
Ograniczanie ilosci - inne odpady powstajace w instalacji zawierajace miedz (odpady zuzla, pyly
BAT 54 przeznaczonych do z odpylaczy) przekazywane beda uprawnionym firmom zewnetrznym do
sktadowania odpadéw | przetwarzania metoda odzysku (przetopu w hucie),
z produkcji miedzi. - zuzyte krystalizatory grafitowe przekazywane bedg uprawnionym firmom
zewngtrznym do przetwarzania metoda odzysku,
- okfadziny piecowe przekazywane beda uprawnionej firmom zewnetrznym
w pierwszej kolejnosci do przetwarzania metodg odzysku, a jesli to nie bedzie
mozliwe do unieszkodliwienia.

Uwzgledniajgc powyzsze w decyzji wykazano, ze instalacja kt6rej dotyczy wniosek
spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1,

w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska wynikajace z przepisow
prawa. Z przeprowadzonej analizy wynika, ze METALL-EXPRES Sp. z 0.0. poprzez
stosowanie odpowiednich rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz
realizowanie monitoringu spetni wymogi zawarte w ww. konkluzjach BAT. Instalacja
spetniaé bedzie wymogi prawne w zakresie emisji gazow i pytéw do powietrza, emisji
hatasu do $rodowiska oraz w zakresie gospodarowania odpadami.

METALL-EXPRES Sp. z o.0. jako prowadzacy instalacje bedzie posiadat

i realizowat polityke dotyczaca jakosci srodowiska i bezpieczenstwa obejmujgcg
zespot dziatan zmierzajgcych do minimalizacji wptywu na $rodowisko.
Funkcjonujacy w Spétce System zarzadzania jakoscig wg. normy 1SO 9001:2015
zapewniat bedzie ciggly nadzér, w tym takze nad catoksztattem odziatywan na
$rodowisko.

Uwzgledniajgc wszystkie przywotane w uzasadnieniu okolicznosci faktyczne i prawne
co do zawarto$ci wniosku, nalezato uwzgledni¢ zgdanie wniosku METALL-EXPRES
Sp. z 0.0., ul. Siemienskiego 14, 35-234 Rzeszéw (REGON 691752963,

NIP 5170049433) w zakresie udzielenia Spotce pozwolenia zintegrowanego na
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eksploatacje instalacji do topienia, tgcznie ze stapianiem, metali niezelaznych, w tym
produktéw z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych, o zdolno$ci produkcyjnej
przekraczajgcej 4 tony wytopu na dobe dla otowiu i kadmu lub 20 ton wytopu na

dobe dla pozostatych metali, tj. instalacji do wytopu miedzi o zdolnoéci produkcyjnej
wynoszgcej 68,6 tony wytopu na dobe zlokalizowanej na terenie dziatek nr ewid. 1/32
i 1/29 obreb 10-Zaczernie, pod adresem 36-062 Zaczernie 190H/190J.

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany
przepisami ustawy Prawo ochrony Srodowiska oraz okre$la warunki przetwarzania
i magazynowania odpaddw na zasadach okreslonych w przepisach ustawy

o odpadach.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem niniejsze;j
decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatéw poprzez
zawiadomienie z dnia 18 lutego 2026r., znak: 0OS-1.7222.88.1.2025.AD.

Majac na uwadze powyzsze okolicznosci, na podstawie przepiséw przywotanych na
wstepie niniejszej decyzji, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

1. 0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewo6dziwa Podkarpackiego, w terminie 14 dni od
dnia otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

2. Przed uptywem terminu do wzniesienia odwofania strona moze zrzec sie prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat
decyzje. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do whniesienia odwotania, decyzja staje sie
ostateczna i prawomocna.

Optate skarbowg w wysokosci: 2011,00 zt
uiszczono w dniu: 11.06.2025r.
na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423

Urzedu Miasta Rzeszowa
Signed by / Podpisano przez:
Z up. Marszaika Wojewodztwa

Andrzej Kulig Andrzej Kulig
Dyrektor Departamentu Urzad Marszatkowski
QOchrony Srodowiska Wojewddztwa Podkarpackiego

/podpisano elektronicznie/
Date / Data: 2026-03-05 08:05

Otrzymuja:
1) METALL-EXPRES Sp. z 0.0,
2) OS-l, aa
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